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内容概要

　　《全国煤炭高等教育专升本“十二五”规划教材：互换性与技术测量》系统阐述 了机械产品精度
设计的基本知识、各种典型零件精度设计的基本原理及堆新 国家标准在设计中的应用，也阐述了一些
典型零件的检测原理和新的测试技 术。
《互换性与技术测量》既可供高等工科院校机械类和近机类各专业师生 在教学中使用，也可作为继续
教育院校机械类各专业的教材，以及供从事机 械设计、机槭制造、标准化、计量测试等工作的工程技
术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   图3—53（a）中轴的轴线相对于基准要素轴线的同轴度公差是该轴线及其基准要素
均为其最大实体状态（MMC）时给定的，当基准要素的轴线为其理论正确位置时的情况如图3—53（c
）所示。
 若该轴处于最大实体状态（MMC），基准要素也处于最大实体状态（MMC），但由于它的最大实体
实效状态（MMVC）大于最大实体状态（MMC），因此，其轴线相对于理论正确位置可以有一些浮
动，在此条件下基准轴线相对于理论正确位置具有最大浮动量，如图3—53（d）所示。
 若该轴处于最小实体状态（LMC），基准要素也处于最小实体状态（LMC），此时，基准轴线相对
于理论正确位置的浮动量可为0.3 mm（基准要素的尺寸公差与基准轴线的直线度公差0.2 mm之和），
如图3—53（e）所示，在此情况下同轴度误差为最大，具体数值可以根据零件的具体结构尺寸近似算
出。
 （2）基准要素本身不采用最大实体要求时，应遵守最大实体边界。
此时，基准代号应标注在基准的尺寸线处，其连线与尺寸线对齐。
 基准要素不采用最大实体要求可能有两种情况：遵循独立原则或采用包容要求。
当最大实体要求应用于第一基准要素时，无论基准要素本身采用包容要求还是遵循独立原则，都应遵
守其最大实体边界。
因此，基准要素的尺寸极限偏差或公差带代号后面可以省略标注表示包容要求的符号。
 图3—54（a）表示最大实体要求应用于轴的轴线相对于基准要素轴线的同轴度公差，而且最大实体要
求也应用于基准要素，基准要素A本身遵循独立原则（未注几何公差）。
因此，对于轴的轴线相对于基准要素轴线的同轴度公差，基准要素A应该遵守其最大实体边界，其边
界尺寸为基准要素A的最大实体尺寸dM=70 mm。
 图3—54（a）中轴的轴线相对于基准要素轴线的同轴度公差是该轴线及其基准要素均为其最大实体状
态（MMC）时给定的，如图3—52（c）所示；若该轴为其最小实体状态（LMC），基准要素仍为其
最大实体状态（MMC）时，轴线的同轴度误差允许达到的最大值可为图3—54（a）中给定的同轴度公
差与其尺寸公差之和，如图3—54（d）所示；若该轴处于最大实体状态（MMC）与最小实体状态
（LMC）之间，基准要素仍为其最大实体状态（MMC），其轴线同轴度公差在0.1～0.2 mm之间变化
。
 若基准要素偏离其最大实体状态（MMC），由此可使其轴线相对于其理论正确位置有一些浮动（偏
移、倾斜或弯曲）；若基准要素为其最小实体状态（LMC）时，其轴线相对于其理论正确位置的最大
浮动量可以达到的最大值为0.1mm。
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编辑推荐

《全国煤炭高等教育专升本"十二五"规划教材:互换性与技术测量》既可供高等工科院校机械类和近机
类各专业师生在教学中使用，也可作为继续教育院校机械类各专业的教材，以及供从事机械设计、机
槭制造、标准化、计量测试等工作的工程技术人员参考。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<全国煤炭高等教育专升本"十二五">>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


