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前言

　　《模具制造工艺学》是为了适应我国高等职业技术教育发展的需要，配合国家示范性高职院校建
设计划的实施，加强模具专业核心课程建设，本着“工学结合，做中学，学中做，工学合一”的宗旨
，在广泛调研、征求各方面意见的基础上编写的。
《模具制造工艺学》是电子科技大学出版社组织编写的高等职业教育系列教材之一，是高等职业技术
院校模具及相关专业的教学用书，也可供有关工程技术人员参考。
　　《模具制造工艺学》根据高等职业教育的特点以及模具设计与制造专业的培养目标和教学要求编
写而成，以体现高等职业教育的特色和行业特点。
《模具制造工艺学》以培养模具专业学生能尽快适应实际工作需要为出发点，本着专业知识够用为度
，重点培养从事实际操作的基本能力和基本技能的指导思想，将模具制造的技术经济指标、模具制造
工艺、特种加工、数控加工与编程等相关知识进行了科学的优化组合，力求突出实用性、系统性和知
识的综合应用性。
从企业对人才需求的角度出发，将课堂教学、现场教学及实训融为一体。
　　全书共分7章：第l章为模具制造工艺综述，介绍与模具制造工艺相关的基本知识；第2章介绍模具
零件的机械加工方法；第3章介绍模具零件的精密加工；第4章介绍模具零件的电加工；第5章介绍模具
的研磨与抛光加工；第6章介绍模具的主要零件加工；第7章为典型模具的装配。
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内容概要

　　《模具制造工艺》主要介绍模具制造技术的各种方法、特点和加工工艺，以及与模具制造相关的
基本知识。
其主要内容有：模具制造工艺综述、模具零件基本表面的机械加工、模具零件的精密机械加工、模具
零件的特种加工、模具零件的光整加工、模具零件加工工艺分析、模具装配工艺等。
《模具制造工艺》介绍的模具制造知识全面，重点突出，突出加工工艺的实用性和适度性，通过模具
典型零件的加工分析，体现了“工学结合，做中学，学中做，工学合一”的理念。
《模具制造工艺》可作为高等职业技术学院、成人高校、职业技术学校模具设计与制造专业的教学用
书，也可作为机械类专业的选修课教材及相关工程技术人员参考书。
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