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内容概要

　　《模具设计与制造》综合了模具设计与制造专业的“冲压模具设计与制造”和“塑料模具设计与
制造”课程的主要内容。
在编写过程中，编者充分考虑了非模具专业学生学习本课程的基本特点，明确列出各章的知识目标、
技能目标，阐述时尽量做到图文配合，力求语言通俗易懂，目的是使学生对模具设计与制造的基本知
识能够获得全面的认识和正确的理解。
《非模具专业使用高等院校模具课系列教材：模具设计与制造》共11章，主要内容包括模具基础知识
、冲压成形工艺基础、冲裁工艺与冲裁模、弯曲工艺与弯曲模、拉深工艺与拉深模、其他冲压成形工
艺与模具、塑料成型工艺基础、注射成型工艺与注射模、其他塑料成型工艺与模具、冲压模具制造与
装配、塑料模具制造与装配，并附有必要的技术标准摘录。
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