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内容概要

全书共分6章。
第1章介绍测试技术的基本概念，着重介绍了信号的一般概念及常用处理方法，并对测量系统及其基
本特性作了简单介绍；第2章介绍常用传感器及其输出信号处理方法；第3章介绍力参数测试，主要是
应力应变测试、轧制压力测试、轧机刚度测试等内容；第4章介绍电动机参数测量、位移测量、转速
测量、温度测量等方面的内容；第5章介绍轧件尺寸和位置测量，详细介绍了对轧制中的常用尺寸和
位移测量；第6章介绍钢材表面质量检测，内容主要集中于无损探伤。
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章节摘录

插图：1.1.2 测试技术在轧钢生产中的应用在轧制生产中，多数设备是在重载、高温、多尘等恶劣环境
下工作的，设备的技术性能和运转状况对整个生产过程和产品质量有着重要的影响。
因此，在保证设备高效能正常运转的条件下，如何安排生产工艺规程，以便达到高产、优质、低耗，
是现代轧制生产亟待解决的课题。
虽然计算轧制工艺参数有许多理论公式和半经验公式，但这些公式都是在一定条件下推导出来的，必
然带有一定的局限性。
鉴于目前轧制理论的发展水平，尚不能精确地解决在各种具体生产条件下的工艺参数的计算问题。
因此，比较可靠的办法还是对轧制工艺参数进行直接测定，以取得在不同生产工艺条件下的实测数据
，并作为编制生产工艺规程的依据。
可见，测试技术在轧钢生产中起着十分重要的作用。
1.轧制测试技术的主要目的（1）在自动化生产过程中，通过对力能参数的检测来调节和控制生产过程
。
（2）在轧制过程中进行质量检测，可以及时纠正轧制缺陷的继续产生；对轧制成品的检测，可以真
实而准确地检查出成品是否合格，杜绝废品出厂。
（3）摸清现有轧制设备的负荷水平，在保证设备安全运转的条件下，充分发挥现有设备的潜力，以
达到高产、优质、低成本的目的。
（4）通过对现有设备和新安装设备主要部件的受力状态、运动规律测试，从而判断设备性能是否符
合设计要求。
（5）利用现代化的测试手段研究和鉴别生产过程中发生的物理现象，以对现有工艺设备、产品质量
等进行剖析，明确进一步改进的方向。
（6）通过对测试结果的综合分析，可以为科研人员验证现有理论和建立新理论、设计人员确定最佳
设计方案、工艺人员确定最佳工艺参数等提供科学依据。
总之，现代化的测试技术是轧制生产的关键因素，要实现现代化的轧制控制，必须要有与之相配的测
试技术。
实践证明，生产技术的发展是和测试技术的发展息息相关、互相渗透、互相促进的。
因为，生产技术的发展推动了测试技术的发展；反过来，测试技术的发展又促进了生产技术的不断提
高。
因此，测试技术水平在一定程度上也标志着生产技术和科学技术的发展水平。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<材料成型测试技术>>

编辑推荐

《材料成型测试技术》是高等学校材料专业系列教材。
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