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内容概要

　　随着汽车工业等装备制造业的快速发展，社会对齿轮的需求和对精度的要求进一步提高。
通过研发齿轮精密成形新技术来高效地生产高精度齿轮，具有重要的现实意义。
《直齿轮冷锻成形工艺及精度控制研究》围绕直齿轮冷锻成形的若干关键技术问题，开展直齿轮冷锻
成形工艺的实用化研究。
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编辑推荐

随着汽车工业等装备制造业的快速发展，社会对齿轮的需求和对精度的要求进一步提高。
通过研发齿轮精密成形新技术来高效地生产高精度齿轮，具有重要的现实意义。
胡成亮编著的《直齿轮冷锻成形工艺及精度控制研究》围绕直齿轮冷锻成形的若干关键技术问题，开
展直齿轮冷锻成形工艺的实用化研究。
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