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内容概要

全书分上、下两篇，共九章。
上篇主要介绍电机技术，包括电机基础知识、典型电机、特种电机及典型应用、电机实验与典型控制
、电机的现状与发展；下篇主要介绍新能源发电技术，包括新能源基本知识、新能源发电基本理论和
方法、新能源发电系统、新能源发电相关技术。

本书在选材和编写时注重理论联系实际，强调主要结论，力求简洁实用、宽知识面、方便自学，关注
材料、工艺等工程应用，使读?能较全面地掌握与电机和新能源发电技术相关的基本知识、主要结论、
学科特点和基本分析方法，提高解决各种相关实际问题的能力。

本书可作为电气工程领域和工业自动化领域的高年级本科生和研究生的参考书，对该领域的工程技术
人员也有很好的参考价值。
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章节摘录

版权页：插图：一、感应加热在金属加工、机械制造等涉及金属加热及热处理的需求很多，如钢件的
淬火、正火、退火与调值处理等。
采用燃煤、燃油、燃气、电阻等的加热方式，有热能消耗大，加入效率低，环境污染严重等明显缺点
。
感应加热是一项先进技术，与火焰炉和电阻炉加热相比，其主要优点有：（1）加热速度快，可成倍
地提高加热设备的生产率；（2）加热时间短，效率高。
感应加热炉的效率可达60％～70％，而火焰加热炉的效率仅有20％左右，电阻炉的效率也仅有40％左
右；（3）由于加热速度快，加热时间短，因此热成形前加热时，可以提高模具的使用寿命，减少毛
坯的氧化皮损耗，节约材料；（4）散热损失小，不产生烟尘，加工生产更舒适、环保。
但受感应加热器内膛尺寸限制，加热大型工件困难，适合于形状简单、品种少、产量大的零件热加工
。
（一）基本原理在本书第一章 第四节 铁心与绕组部分，介绍了处在交变磁场中的铁磁物质内，会有
磁滞与涡流现象发生，并将伴随有热损耗发生，这在电机运行中，本应竭力减少，但应用于加热生产
时，却很高效。
以下以常见的圆柱形感应加热器为例，叙述其基本原理：由式（1-7）知，如果给加热器线圈，通以较
高频率的交流电，并产生较高的磁密（或磁通），则处在线圈内的导磁材料（如：铁、镍、铬等）内
部，将会有因磁滞效应而引起发热；同时会有因涡流效应而引起的发热，由集肤效应知，在被加热材
料表面，涡流效应最显著，也就是感应电流最大，加热效果最明显。
若处在线圈内的为非导磁材料（如：铜、铝等，或铁磁材料处于居里点以上温度时），则其内部不会
有磁滞效应，而只有涡流效应，同样会因感应的涡流而将工件自身加热。
分析表明，涡流效应所产生的热效应，远大于磁滞效应，是加热功率的主体因素。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<电机与新能源发电技术>>

编辑推荐

《电机与新能源发电技术》：研究生用书

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<电机与新能源发电技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


