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内容概要

《高职高专教育"十二五"规划建设教材:饲料加工工艺与设备(第2版)》共分13章，对饲料产品与质量、
饲料输送、原料接收、投料与清理、粉碎、配料、混合、成型、包装、添加剂预混料生产、饲料企业
安全与环境管理、饲料厂自动控制、饲料加工工艺与质量管理等进行了系统详细的论述。
此外，配有实验实训项目，并附有复习思考题，便于学习者掌握内容的实质。
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章节摘录

版权页：   插图：   为保证原料仓中原料的质量，必须检查原料仓（桶仓）是否有漏雨现象。
有时有的原料在仓中存放时间过长，在使用前应检查仓中原料的质量是否发生变化，如有质量问题必
须停用仓中原料，将仓中原料放出并将仓中残留物清理干净，再重新投入合格原料后使用。
一般料仓在设计时考虑了物料的溜角问题，但也不排除料仓原料的结块问题。
有时物料水分过大或其他原因黏在仓壁上，所以，对原料仓要进行定期（如每2个月）清扫和检查，
以防止物料在仓中发生结块后不下料影响生产，或发霉结块后进入饲料中影响饲料质量。
正常情况下，应保持仓中所存放原料相对稳定，如在某一仓中改放另一种原料时，必须将料仓中原料
放净，确认仓中无残留后再放入新的原料，杜绝料仓混料。
 （四）粉碎与输送过程中的质量控制 （1）粉碎机粉碎机是饲料加工过程中减小原料粒度的加工设备
。
粉碎机对产品质量的影响非常明显，所以应定期检查粉碎机锤片是否磨损，筛网有无漏洞、漏缝、错
位等，一般每班一次。
操作人员应经常注意观察粉碎机的粉碎能力和粉碎机排出的物料粒度。
一般粉碎机超出常规的粉碎能力，可能是因为粉碎机筛网被打漏而形成无过筛下料，物料粒度将会过
大。
检查粉碎机排出物料，如发现有整粒谷物（玉米等）或粒度过粗的情况，应及时停机检查粉碎机筛网
有无漏洞或筛网错位与其侧挡板间形成漏缝，发现问题及时进行修理。
整粒谷物或粒度过粗不仅会造成产品质量问题，还会降低制粒机的制粒性能和颗粒饲料的质量。
检查粉碎机有无积热现象，如粉碎机堵料，粉碎机下口输送设备故障或锤片磨损粉碎能力降低时，都
会使被粉碎的物料发热。
无论是什么原因，粉碎物料积热应及时解决，否则会毁坏粉碎机或对物料造成不良影响，从而影响饲
料质量，甚至引发火灾。
 （2）转向阀、分配器转向阀是改变或控制物料流动方向的阀门。
开机前控制操作人员应检查转向阀的方向是否正确、到位。
如分配器转向错误或不到位，投入的原料就会进入非指定料仓，从而形成投料错误，生产出的产品就
不可能是合格的产品。
分配器的功能与转向阀类似，在开机或工作过程中也应保持在正确位置上。
有的分配器在原料仓顶部，来控制投入的原料进入不同的料仓。
 （3）溜管一般溜管设计安装时都保持了一定的溜角，不会发生堵料现象，如有过大或过细的物料在
其中溜过时，有时也有堵料现象。
这就要求设备维护人员及时清理，保障物料畅通。
如使用时间过长，发生锈蚀或磨损而漏料，应及时更换或补漏，保障溜管的正常工作。
不然发生漏料不仅造成损失，而且还会影响饲料质量。
 （4）提升和输送设备大中型饲料厂的提升（斗式提升机）和输送（刮板式输送机和螺旋式输送机）
设备很多，它们负责把物料送达指定部位。
应定期检查有无漏料或散落现象，同时检查提升和输送过程的磁铁口是否关紧。
 （五）称量系统的质量控制 称量是配料的关键，是执行配方的首要环节。
称量的准确与否，对饲料产品的质量起至关重要的作用。
一般配方设计比较精确，保险系数在一定范围内，出于对配方成本的考虑不可能有太大的允许误差，
所以，操作人员必须有很强的责任心，严格按配方执行。
在原料变化或其他情况需要对配方进行变动时，要请技术人员来进行调整，不得任意变动，保证配方
的科学性与严谨性。
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编辑推荐

《高职高专教育"十二五"规划建设教材:饲料加工工艺与设备(第2版)》可供全国高等农业院校动物科学
专业、畜牧兽医专业、动物营养与饲料加工专业、草业科学专业、水产养殖专业师生和科研单位、饲
料加工厂及基层畜牧饲料科技人员在教学与工作中参考应用。
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