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章节摘录

版权页：   插图：   5.完善的工具系统 完善、先进的工具系统是使用好数控机床重要的一环。
例如，代表数控加工刀具发展方向的模块式工具系统能更好地适应多品种零件的生产，且有利于工具
的生产、使用管理，减少了工具的规格、品种和数量的储备，对加工中心较多的企业有很高的实用价
值。
 6.建立刀具管理系统 在加工中心和柔性制造系统出现后，使用刀具的数量大，刀具管理系统要对全部
刀具进行自动识别，记忆其规格、尺寸、存放位置、已切削时间和剩余切削时间等，还需要管理刀具
更换、运送，刀具的刃磨和尺寸预调等。
 7.刀具在线监控及尺寸补偿系统 刀具在线监控及尺寸补偿系统的作用是解决刀具损坏时能及时判断、
识别并补偿，防止出现废品和意外事故。
     4.3.2数控刀具的特点 随着计算机控制自动化加工技术的发展，数控刀具涵括了刀具识别、监测和管
理等现代刀具技术，扩展为广义的数控工具系统，具有可靠、高效、耐久和经济等特点，概括起来有
如下几个方面。
 （1）可靠性高刀具可靠性是自动化加工系统的重要因素之一，要求刀具应有很高的可靠性，避免加
工过程中出现意外的损坏，而且同一批刀具的切削性能和耐用度不得有较大差异。
 （2）切削性能好为提高生产效率，现代数控机床正朝着高速度、高刚度和大功率方向发展。
如中等规模的加工中心的主轴最高转速一般为3000～5000 r／min，有的高达10000 r／min以上。
因此，数控刀具必须有承受高速切削和大进给量的性能，而且要有较高的耐用度。
 （3）刀具能实现快速更换经过机外预调尺寸的刀具，应能与机床快速、准确地接合和脱开，能适应
机械手或机器人的操作，并能达到很高的重复定位精度。
现在精密加工中心的加工精度可以达到（3～5）μm，因此刀具的精度、刚度和重复定位精度必须和
这样高的加工精度相适应。
 （4）加工精度高为适应数控加工的精度和快速自动更换刀具的要求，数控刀具及其装夹结构必须具
有很高的精度，以保证在机床上的安装精度（通常
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