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内容概要

　　《数控加工操作与编程技术实用教程》是数控加工手工编程、自动编程以及数控机床操作的实验
指导教材。
内容主要包括数控加工工艺、Fanuc181-MB数控系统手工编程、三轴立式数控加工中心操作以及常
用CAM软件的基本操作和编程实例。
书中列举很多典型加工实例，供读者实际训练使用。
　　本书通俗易懂，使读者快速入门并掌握一些使用的经验。
本书可作为大中专院校师生的实训教材使用，也可供从事数控加工的工程技术人员参考。
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