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章节摘录

版权页：   插图：   （2）工艺样板 又称净样板、小样板等。
是扣烫、劈剪、勾缝、缉明线及定位时所用的样板。
其材料可用硬纸板、砂皮纸、或用粘上无纺衬的硬皮纸，甚至用铁皮等。
其主要目的是控制成衣各种有规定的小规格，保证服装造型和规格的一致性及标准化，同时提高服装
生产的效率。
 2.工业样板的特点 （1）成衣规格和样板规格 在定制服装中，裁制服装前，为防止成衣规格的缩小及
服装不合身，往往采用面料预缩的办法。
如对棉、麻、丝绸面料采用直接放入水里浸泡透，晾干后再裁制；毛呢面料可采用均匀喷水或盖水布
烫缩。
 在成衣生产中，由于工艺上的要求，通常面料不一定先进行预缩处理，而是在做成成衣后再去进行水
洗、石磨或砂洗处理，此时的成衣规格可能由于面料受各加工工艺的影响产生收缩而变小。
因此，在制作样板时，为了保证成衣规格在规定的服装公差范围内，样板规格就必须在成衣规格的基
础上加放一定的量，即通常f青况下样板下样板规格不等于成衣规格。
实际生产中采用先计算样板规格（制图规格），再进行制图。
样板规格等于成衣规格加上面料缩率和工艺损耗率。
 （2）缩率 缩率包括缩水率（水洗缩率、砂洗缩率）、自然回缩率、缝制缩率、熨烫缩率等等。
 1）缩水率 缩水率与面料的纤维特性、组织结构、生产加工工艺过程等有着密切关系。
吸湿性好的纤维，缩水率一般也大；织物结构松紧也会影响面料的缩水率，一般稀松结构的面料要比
紧密结构的面料缩水率大；面料的经纬向缩水率也不一样，一般直料的缩率大于横料，因为在织造及
印染加工过程中，经纱受到的拉伸张力要大于纬纱。
 2）自然回缩率 自然回缩率是由于各种面料在织造、印染等生产加工过程中，受到一系列的机械拉伸
，使面料产生一定的伸长并形成一定的内应力，当面料经裁剪变成裁片以后，由于消除了约束力，面
料会有一个自然回缩的过程。
因此为了保证成衣规格的准确，在制作样板时需考虑自然回缩率的影响。
 3）缝制缩率 缝制缩率是指面料经过缝制加工后，缝口产生的长度缩短。
它与缝型（平缝、来去缝、包缝等）、缝线张力、压脚张力、面料性能等有较大的关系。
一般缝纫缉线越多，缝缩越大，如缉双线的缩率要大于缉单线的；缝线张力、压脚压力越小，缝缩就
越小；面料越薄、结构越稀松，缝缩就越大。
 4）熨烫缩率 熨烫缩率是指在服装加工过程中由于受到热湿的作用（熨烫）而产生的缩率。
熨烫缩率主要与面料的性能有关，大部分面料经熨烫后会产生收缩，且直丝与横丝方向缩率一般不同
，也有少量的面料经熨烫后反而会产生伸长的现象。
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