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内容概要

本书着重阐述各种金属材料的钣金成形工艺和基本操作方法。
全书共分六章，系统地介绍了坯料展开图的常规作法和计算机辅助设计（CAD）、下料、手工成形和
工模具成形、连接方法等。

     本书可供从事钣金加工的人、技术人员以及大、中专和技工学业校的钣金冲压专业师生参考。
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