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内容概要

　　自从18世纪标签开始出现以后，就越来越多地应用在各行各业。
不透明胶带纸的出现，大大促进了不干胶标签的发展，特别是近几十年来，随着新材料、新工艺、新
技术、新设备的不断出现与发展，标签的材质、记录的内容、印刷工艺、加工方式等出现了巨大的飞
跃，不干胶标签印刷也成为印刷行业中发展最快的一个分支。
　　我国的不干胶标签印刷在近十年得到了很大的发展，大量外资和合资不干胶印刷企业的出，诸多
国际知名不干胶材料商在中国的办厂以及先进的不干胶标签印刷技术和印刷设备的引入使中国的不干
胶标签印刷技术有了质的变化。
目前，我国的不干胶标签主要应用在日化用品、电子电器、食品饮料、酒类、药品、汽车用品等行业
。
随着社会的进步与发展，不干胶标签的应用范围将会越来越广。
　　不干胶标签印刷与其他印刷在印前设计与制版、印刷工艺、印后加工、应用等方面既有相同之处
，又具有不同的特性。
就不干胶标签的印刷方式来看，可以采用胶印、凸版印刷、凹版印、丝网印刷、柔性版印刷等多种印
刷方式，由于篇幅有限，在本书中主要介绍了目前世界上不干胶标签印刷的两大主流方向即凸版印刷
和柔性版印刷。
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章节摘录

　　8.给墨　　按生产流程单要求，准备所需油墨，注意检查是否与所用材料相一致，在油墨中加入
少量调墨油并拌匀并放入墨斗内。
打开匀墨电机，调整墨斗辊使其表面均匀供墨。
　　9.模切和印刷　　所有设置完成以后，开始进行模切和印刷，同时检查所有尺寸是否都符合图样
的公差要求，如有不符合，需重新调节以符合公差要求。
　　等印刷模切好的标签从模切单元出来，则拉出废料；把成品标签用双面胶或透明胶带将打印模切
标签贴在内芯圈上；把内芯圈放在自动收卷机上进行收卷，并设置计数器的工作。
　　最后分卷完成后，从自动分卷机中取下模切标签成品。
　　三、圆压圆连续式标签印刷机的操作　　虽然标签印刷机有多种结构形式，但印刷工艺流程基本
相同，即：　　印前准备——上卷料——走纸——调整纠偏——装墨斗——装传墨辊——装网纹辊—
—装刮墨刀——装版滚筒——上墨——压印——套准——张力控制——千燥——模切——分切——收
卷。
　　具体操作如下：　　1.了解印刷要求，确定印刷工艺　　①对生产工作单进行认真审阅和分析，
熟悉样稿的色彩状况、图文特点及技术要求。
　　②了解版面设计、尺寸、位置关系、出标方向、套准和压力要求等。
　　③制定印刷色序和详细工艺。
　　④掌握和了解承印材料的厚度、宽度、长度、印刷适性等性能特点。
　　⑤了解相应的油墨、溶剂的特性及相关资料。
　　2.装纸和穿纸　　①取下上次印完的卷筒料轴，把轴装在新卷筒料的轴芯上。
　　②根据印刷工艺要求进行穿纸，上卷料之后，卷料的中心位置也就是印刷的中心轴位置，制版、
贴版、上卷料、纠偏、模切、分切等都是按中心轴为基准的。
承印材料按印刷走纸线路穿过各导纸辊、纠偏器、张力辊、印刷压印辊、干燥箱、模切辊、分切辊等
，由收卷轴卷料。
　　③可开动机器，让承印材料走纸平稳，同时应调整张力，使承印材料承受一定的张力控制。
　　④调整纠偏，让承印材料边缘经过探头传感器的中心部位，调整时应该使纠偏器保持其处于左右
摆动的中间位置，以确保纠偏动作准确无误。
　　3.电晕　　①如是特殊材料，需电晕，打开电晕开关。
　　②根据材料的特性进行电晕，将开关旋到所对应的位置。
　　4.印版准备　　在柔性版印刷机上，印版需要先用双面胶粘贴到印版滚筒表面，然后再进行印刷
，为保证贴版精度，多用上版机进行粘版，过程如下：①校准水平将印版滚筒在上版机的轴上定位，
将两个镜头调至印版滚筒两端点，观察印版滚筒上两端的平行刻度是否呈一水平线，如不准则需调整
水平。
　　②检查印版　　仔细检查印版质量，观察印版上是否有损伤、有丢点子、图文有无变形等。
　　③确定出标方向　　考虑并确定出标的方向即贴版的方向。
出标的方向需考虑材料的利用率、客户的要求、收卷的难易、自动贴标的要求、模切、压痕、烫金的
方向等，确定后应在整套版上都做上记号。
　　④对柔版进行裁切　　在横向即宽度方向，两边各留10mm边缘作后封版用；纵向尺寸按照所用
滚筒的展开尺寸及版材变形率推算出来。
　　⑤清洁版滚筒和待印印版　　用细砂布去除版滚筒上的毛刺，用快干溶剂如酒精擦版背和版边，
保证版及胶带间有良好的黏性。
　　⑥版滚筒表面粘贴双面胶带　　以版滚筒表面的刻线为基准，使胶带与版滚筒黏牢，粘贴中要尽
量赶走双面胶与版滚筒间的气泡，并进行切割，使双面胶黏牢整个版滚筒表面，接缝处压平整。
　　⑦粘版用版筒轴把粘好双面胶带的版滚筒水平放置在上版机上，调节到适当高度。
用美工刀将双面胶带的底纸揭去。
　　⋯⋯
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