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前言

　　新闻出版总署发布的印刷业“十一五”发展指导实施意见提出，争取在2010年把我国建设成为全
球主要的印刷基地之一，“十一五”末期我国印刷业总产值达到4400亿元。
迅猛发展的产业形势对印刷人才的培养和教育工作提出了更高的要求。
新闻出版系统中等职业技术学校作为专业人才培养的重要组成部分必须因循产业发展的需求做出相应
的变革和创新。
其中，教材作为必不可少的教学工具也必须紧跟产业形势，体现产业技术和管理发展的最新成果。
　　总署一直十分重视和支持系统内中等职业技术学校教材建设工作，于1995年专门成立了印刷类专
业教材编审委员会，组织有关学校的教师和行业专家规划、编写了电脑排版、平版制版和平版印刷三
个专业的9本专业课统编教材。
这批教材突出技工学校印刷类专业教育、教学的特点，陆续出版之后一举扭转了相关专业教材陈旧落
后的局面，对近十几年技能型印刷专业人才的培养做出了很大贡献。
但近年来，随着印刷专业技术的飞速发展和职业教育改革的不断深化，无论在体系、内容还是形式上
都显露出一些问题，有的还比较突出，亟需根据新的形势进行必要的调整和革新。
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内容概要

本书是全国新闻出版系统职业技术学校统编教材中的一本。
    本书以实践操作贯通全书，同时将理论与教学很好地有机结合在一起，依据“职业导向、持续发展
”的思想，强调任务驱动，理论适度够用的原则。
详细介绍了拼版、晒版及打样的操作过程及步骤，教学和训练内容按从易到难、循序渐进，并以案例
教学的形式安排。
同时，教材内容适合时代的要求，让学生尽可能掌握前沿的科技知识。
突出实践操作课的特征，内容以实际操作过程提示为主，并分析所用知识点。
教材所用语言平实易懂，尽量将专业术语以浅显的形式融会其中。
是一本难度适中、内容新颖的适合中等职业技术学校师生教学使用的印前实训专业教材。
也适合印刷、包装行业企业操作人员、技术人员使用。
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章节摘录

　　3.现象　　曝光后空白部分感光层由绿色变为蓝灰色。
　　感光版上的感光层曝光前是鲜艳的绿色，曝光后空白部分感光层由绿色变为蓝灰色，原因是感光
层曝光分解后颜色消失，只剩下色料的颜色。
曝光前后颜色变化明显，有利于操作人员观察版面。
　　4.灵活应用曝光时间　　决定PS版晒版质量的因素主要有三个：版材的质量、曝光时间、显影质
量，其中正确合理地掌握曝光时间，是保证晒版质量非常关键的一步。
正确地控制好曝光时间，才能够保证晒出的印版网点光洁、轮廓分明、图文复制准确，同时也是避免"
空心"、"毛刺"、"虚边"等晒版故障的关键。
　　如果曝光时间短就会造成暗调层次的损失、暗调中的小白点糊死等故障；如果曝光时间过长，就
会导致小网点缺失，细线条的文字缺笔断画，整体图文浅淡。
另外合理地控制好曝光时间也能弥补原版上的一些不足，提高晒版质量。
　　往往符合要求的测试结果有多个，也就是在某个范围内的曝光时间都可以达到要求，这就是曝光
宽容度，它是曝光测得的可以符合质量要求的曝光时间范围。
在允许的曝光时间范围内，如果没有特殊要求，可以选用较长的曝光时间，这样做可以减小灰雾度，
消灭印版上的微小脏点，有利于简化后续的除脏工作。
　　PS版的曝光时间确定后，还可以根据不同的印件确定不同的晒版时间。
　　由手工拼贴的线条文字大版，曝光时间应该适当增加。
因为这些原版图文密度能够达到4.0，很黑，曝光时间增加，对线条文字没有明显的影响，但可将原版
的胶片边缘、胶带纸痕迹得到充分的曝光，经显影后印版很干净，基本不用除脏，能提高晒版功效。
单色层次网点版晒版时间约为120s（2kw碘镓灯），这类版晒版时间不能过多，特别要防止3％的小网
点因晒版时间过多而消失。
　　要注意的是，碘镓灯曝光结束后须冷却数分钟后才能再次点燃；如同种感光度的PS版曝光时间比
新光源曝光时增加了20％，应更新晒版光源。
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编辑推荐

　　《拼晒版与打样实训教程》是一本难度适中、内容新颖的适合中等职业技术学校师生教学使用的
印前实训专业教材。
也适合印刷、包装行业企业操作人员、技术人员使用。
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