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前言

　　本书讲述的是从事塑料成型加工的工程技术人员及生产操作人员所必备的专业知识，塑料成型设
备是塑料成型加工专业及相关专业学生的必修专业课之一。
　　为了适应21世纪我国塑料工业迅猛发展的要求，满足广大塑料加工专业的工程技术人员及生产操
作人员的需要，能使本专业及相关专业的在校学生、有关的工程技术人员和生产操作人员更好更快地
系统掌握塑料成型设备的相关专业知识和操作技能，我们以任务为导向，组编了《塑料成型设备》一
书。
　　本书是以塑料成型的生产过程为主线进行编写，主要讲述挤塑成型设备、注塑成型设备、压延成
型设备及塑料原料及废料预处理设备等的组成结构、工作原理、操作、维护保养、生产中常见故障的
处理方法及设备的发展状况等，并对挤塑和注塑两大成型设备进行了重点叙述。
　　本书的编写主要是针对塑料专业的广大初学者以及中、高职和技校学生，培养目标是一线操作技
能型人才。
在内容安排上，力求理论知识以必须、够用为度，突出应用能力和综合技能的培养，同时兼顾知识的
系统性、逻辑性和实用性。
内容的表述上，尽量做到通俗易懂，语言简练，结合生产实际，图文并茂，形象直观，以便于中、高
职学生、技校生及其他初学者的理解与掌握。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<塑料成型设备>>

内容概要

　　《塑料成型设备》以塑料成型的生产过程为主线进行编写，主要讲述挤塑成型设备、注塑成型设
备、压延成型设备及塑料原料及废料预处理设备等的组成结构、工作原理、操作、维护保养、生产中
常见故障的处理方法及设备的发展状况等，并对挤塑和注塑两大成型设备进行了重点叙述。
《塑料成型设备》的编写主要是针对塑料行业的广大初学者以及中、高职和技校学生，培养目标是一
线操作技能型人才。
　　《塑料成型设备》可作为中职、技工学校塑料成型专业和塑料加工企业人员培训等专业教材，也
可以作为同类高职高专及相关专业的教学用书、塑料成型加工技术人员及设备维修工程技术人员的参
考数据。
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章节摘录

　　4．封闭挤出与自由挤出　　（1）封闭挤出现象产生的原因。
　　封闭挤出是指在挤塑过程中，机头不出料的现象。
产生的原因主要有：　　①由于机筒、螺杆的温度控制不合理。
物料与螺杆发生黏附（但物料并未熔融），此时物料与螺杆的摩擦系数达到最大值，而机筒内壁处的
物料已熔融，物料与机筒内壁的摩擦系数达到最小值，这样使物料在螺槽中的轴向运动速度大大降低
，造成物料与机筒打滑而出现不出料的现象。
　　②由于分流板和过滤网的堵塞使物料运动阻力过大，物料在螺槽中的轴向运动速度大大降低，出
现不出料现象。
因此在挤塑过程中不仅要合理地控制挤塑机的温度，而且还必须定期清理和更换分流板和过滤网。
　　（2）封闭挤出的危害。
　　在生产中是绝对不允许出现的。
它易导致物料过热分解或者会因为物料运动阻力过大而使机筒内部压力过高，导致机头与机筒的连接
螺栓断裂，造成设备甚至人身的安全事故。
　　（3）自由挤出产生原因。
　　自由挤出由于挤塑机未与机头连接，使物料运动阻力大大降低。
此种情况在实际生产中，主要用于清洗机筒或更换原料。
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