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前言

　　本书是印刷工业出版社组织编写的职业技能培训教材，本书共分绪论和第一章至第八章。
绪论部分简述了注射成型（亦称“注塑”）在塑料加工行业的地位，并简要分析了注射成型工艺要素
；第一章内容包括注塑用塑料原料的结构、特性及其用途，并简要阐述了注塑用常用热塑性塑料；第
二章阐述了注射成型工艺过程和注射成型工艺参数的设置；第三章简述了塑料注射成型机的基本结构
、主要参数，并对主要机构进行了分析；第四章简述了塑料注射模具的基本组成，并对成型零件和各
个系统（或机构）进行了分析；第五章阐述了常用热塑性塑料注射成型工艺参数设置实例，还简述了
注射成型与模具的配合问题，并对注射成型新工艺也作了简介；第六章简述了注射成型的基本操作，
对注射成型初级工、中级工和高级工的培训内容作了简介，还对注射成型中的常见缺陷略加分析；第
七章对注射成型设备故障的原因进行了分析，并提出了解决问题的措施；第八章简述了塑料注射车间
管理方面的问题：包括设备的验收、安装和调试，注射机的维护与保养，制定配方与操作规程，技术
改造方案及其实施，新产品试制方案及其实施，产品质量和工艺方案的评估，注射成型成本核算和注
射成型成本控制。
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内容概要

全书对注射成型过程所用的原料进行了极简要的阐述，并简要阐述了塑料注射成型工艺过程及其参数
设置、注射机的基本结构和注射成型模具的基本结构，介绍了注射成型工艺实例和注射机操作的基本
内容，分析了注射成型设备的故障，概述了注射成型车间管理问题。
    　  本书内容翔实，图文并茂，非高分子材料专业的人员也能看懂，可作为塑料注射专业教材及技术
工人培训教材。
本书的内容密切联系现代生产实际，工艺方法切实可行，工艺参数与生产实际吻合，是从事塑料注射
成型人员的一本很好的参考书。
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章节摘录

　　上篇　理论知识　　第一章　注塑用塑料原料　　目前，注塑用塑料材料很多，但绝大多数为热
塑性塑料。
在此，作者重点介绍应用广泛的通用热塑性塑料和一般的工程塑料。
　　第一节　塑料的组成、性质和用途　　一、树脂、塑料和塑料制品　　根据GB／T 2035—1996塑
料的定义是：以高聚物为主要成分，并在加工为成品的某阶段可流动成型的材料。
同时注明弹性材料也可流动成型，但不认为是塑料。
广义地讲，塑料是一种在一定温度和压力下能塑造成有一定形状，而当解除外力后，在常温下能保持
既定形状的高分子有机材料。
　　树脂是由各种化学物质合成的可熔性的粉粒状固体或浆状液体的高聚物。
塑料是由树脂及其他成分构成的物料。
塑料制品是塑料加工厂通过适当的配方和加工方法把塑料材料转化成的塑料成品。
实际上，我们日常使用的塑料是塑料制品。
塑料制品的总产量比树脂高，组成塑料制品的基本原料是树脂、填料和助剂，它们按不同的比例配制
，就会制出不同材料性能的塑料制品。
树脂可看作是单组分塑料，以树脂、填料等为原料的制品可看作是多组分塑料。
热塑性塑料原料绝大多数是颗粒料，见图1—1。
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