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前言

　　技能人才是我国人才队伍的重要组成部分，是进行创造性劳动、为国家经济建设作出重要贡献的
人才，是加快产业优化升级、提高企业竞争力、推动技术创新和科技成果转化的实践者和推动者，同
时实行职业资格证书制度是国家劳动就业工作的重大决策，是提高广大劳动者素质的重要手段，是提
高就业能力的一项有效措施，其中职业标准和配套培训教材建设则是实施鉴定的基础性工作。
　　2008年，根据行业发展的需要，中国印刷技术协会受人力资源和社会保障部与新闻出版总署的委
托，组织制定了《平版印刷工国家职业标准》（以下简称《标准》）。
《标准》发布以后，为提高平版印刷从业人员的职业技能水平，并给职业技能鉴定工作提供统一的规
范和依据，中国印刷技术协会组织相关院校老师和一线技术专家共同编写了《平版印刷工国家职业资
格培训教程》（以下称《教程》）。
　　《教程》以贯彻《标准》要求为出发点，注重层次区分，全面涵盖国家标准中的各个知识点；以
能力导向为原则，更加突出技能实际操作要求：文字通俗易懂，以阐述结论性的内容为主，体现了整
体性、等级性、规范性、实用性、可操作性等特点。
　　《教程》上、中、下三册分别对应《标准》中：基础知识，初级工、中级工、高级工，技师、高
级技师等相关内容。
为了便于培训工作的开展，　《教程》采取了章、节、单元的编写结构，在每章之前给出“本章提示
”，便于学员抓住学习重点，每章之后给出“本章思考题”，帮助学员进行巩固提高。
在章、节的内部结构上均按照学习目标、操作步骤、相关知识、注意事项的统一格式组织内容，深浅
适度、条理清晰。
只要学习者认真学习本《教程》，即使从零起步，也能较快掌握平版印刷的有关技能，提高分析和解
决问题的能力。
　《教程》不仅适合作为平版印刷职业技能培训和鉴定的教材，而且是平版印刷从业人员进行　自学
的合适读物，希望本《教程》的出版能够促进平版印刷从业人员专业技能水平的提高。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<平版印刷工（中）>>

内容概要

本书根据《平版印刷工国家职业标准》的“初级工、中级工、高级工”的各项要求进行编写。
初级工、中级工、高级工的相关内容对应到标准的“职业功能、工作内容、技能要求、相关知识”的
要求，每项“技能要求”的“相关知识”部分对应的内容都包括了四个部分：学习目标、操作步骤、
相关知识、注意事项。
每章还配有复习思考题，以便相应级别的技术人员掌握和巩固相关的理论知识和操作要领。
　　本书适合从事平版印刷初级工、中级工、高级工人员参加全国职业等级考试及相关职业大赛时学
习使用，也可以作为相关从业人员自学使用。
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纸装置调节　　　2.1.1 输纸传送带更换要求及注意事项　　　2.1.2 输纸板附件调节要求　　　2.1.3 输
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制　　　2.7.2 印刷品墨色的控制　　本章复习题　3.检验印刷质量　　3.1 检验图文质量　　　3.1.1 印
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章节摘录

　　当收纸台工作时，副收纸板退至非工作位置，当需要更换收纸台或主收纸台加放晾晒架时，按“
副板出”键，收纸台自动下降120～150mm，副收纸板移出至收纸台位置，接受下落的纸张；换好收纸
台时可按“主板升”键，收纸板上升，副收纸板退回原位，完成收纸台更换。
　　相关知识　　收纸台升降机构可以手动升降收纸台，也可以随印刷作业的进行，收纸台上印张的
增加而自动缓步下降，维持收纸堆纸面的高度。
　　现代胶印机一般都配有副收纸装置，其作用：一为不停机更换收纸台，节约时间，提高效率；二
为便于安放晾纸架，当印刷墨层厚度较厚的精细产品时，收纸台纸堆每达到一定高度需安放一晾晒架
，以免纸堆高度连续堆放过高、压力过大而造成印张背面粘脏，在安放晾晒纸架时为了做到不停机也
须由副收纸板来临时替代主收纸台。
　　副收纸台的技术要求。
　　①副收纸板推出的时间和速度必须严格与主机输出印张速度互相协调一致。
副收纸板推出时不应碰到正要落放的印张。
为此，副收纸板伸出的速度应该大于输出收纸链条速度，在J2108、J2205胶印机上副收纸板推出的速度
较收纸链速度大约快一倍，另外副收纸板伸出的时间必须在两张印张落放的空隙之间。
　　②副收纸板的伸出、退回必须与主收纸台严格协调一致，保证收纸堆放整齐，动作连续，互不干
涉。
　　注意事项　　在主收纸台下降期间应将副收纸的前齐纸挡板扳到向下垂直位置，以便接替主收纸
齐纸挡，挡齐落放中的印张。
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