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内容概要

本书总结了作者20多年的塑料加工经验，从塑料加工基础入手，按塑料加工种类，对目前在我国国民
经济各行业大量应用的塑料加工原理与工艺进行了详细的论述，用大量的图片和实际应用例子来加深
读者对塑料改性的理解，使读者阅读后能在实际中进行应用。
    本书系统性、实用性较强，适于塑料加工生产厂的工程技术人员以及管理人员阅读，也可供家电、
汽车、电子、通讯等行业的工程技术、设计人员参考，同时也适合高等学校高分子材料专业学生及老
师使用。
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