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内容概要

　　《特种加工&middot;航空制造工程手册》总结了特种加工技术在我国航空工业中应用的宝贵经验
。
在本手册中有选择地编写了一些在航空制造业中常用的特种加工方法：如电解加工、电火花加工、电
火花线切割加工、激光加工、电子束加工、等离子喷涂技术、化学铣切、磨粒流加工、高压水喷射加
工以及光化学加工等。
此外，还介绍一些派生的工艺方法，如电解磨削、电解去毛刺、电火花磨削以及电火花强化等。
　　本手册以实用性、综合性、系统性、成套性与求实、求是、求新、求精为指导思想和原则，突出
航空产品的制造特性，兼顾一般机械的制造共性，以实用为主，继承与发展并重，引用国外先进经验
与数据，以期为航空工业的技术改造提供行之有效的支持技术。
　　编入本手册的各种加工方法包括基本原理、工艺设备、加工工艺、应用实例与技术安全等内容，
可为航空工业第一线的工程技术人员选用各种特种加工方法提供有力的帮助，并为从事产品设计的技
术人员与管理人员认识特种加工技术提供参考。
　　本手册可供机械制造工业广大科研人员、工程技术人员、技术工人和大专院校教师和学生参考。
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