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内容概要

本书包括机械没计与制造工艺两大部分。
    设计部分包括一般设计资料、机械制图、公差配合、形位公差和表面粗糙度、材料、螺纹、常用零
件、滚动轴承、传动等八章；介绍机械零件设计所必需的计算公式、参数和标准规范。
工艺部分包括铸造、锻压、焊接、热处理、冲压、机械加工、电镀等七章；介绍各种实用的工艺方法
、工艺参数和工艺装备。
    全书内容力求简明实用，并收入厂多项最新技术标准，可作为工程技术人员和技术工人的工具书，
也可供大专院校师生学习有关课程或进行课程设计时参考。
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