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前言

卫星工程系列是《导弹与航天丛书》的系列之一。
我国坚持自力更生、艰苦奋斗的方针，在人造卫星的研制工作中取得了举世瞩目的成就。
1970年4月24日，中国第一颗人造地球卫星——“东方红一号”发射成功，卫星运行正常，我国跨入了
空间大国的行列。
至今，我国成功地研制和发射了30颗不同类型的人造卫星，其中包括当代最重要的三类应用卫星：高
轨道的静止通信卫星、低轨道的返回式卫星和中轨道的遥感卫星。
这些卫星应用于国民经济、国防建设、文化教育和科学研究的很多部门，取得了显著的社会效益和经
济效益。
我国在研制人造卫星的工作中，开展了创造性的科研活动，积累了丰富的实践经验，形成了学科门类
齐全的卫星工程知识体系。
我们组织众多的工程技术专家编写本系列图书的目的，在于将这些实践经验和理论知识进一步系统化
和理论化，并适当吸收国外先进的科学技术成果，使其形成一整套航天技术著作，用于指导今后的卫
星研制工作。
本系列图书共有19种29分册，包括卫星工程概论、卫星分系统技术和专业技术，以及探空火箭设计。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<卫星制造技术（下）>>

内容概要

本书是《导弹与航天丛书》卫星工程系列中的一部专著。
全书分上、下两册，共10章，包括概论、金属结构件制造技术、钣金件制造技术、卫星构件焊接技术
、复合材料结构件制造技术、蜂窝夹层结构件制造技术、防热结构制造技术、热控涂层制作工艺及检
测技术、无损检测、总装及测试技术。
　　本书适合于从事航天制造的工程技术人员阅读，可供从事卫星设计、试验和应用等领域的技术人
员参考，也可作为高等院校相关专业师生的参考书。
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章节摘录

插图：铝合金胶接前表面处理的方法很多，归纳起来可分为机械、物理、化学及电化学方法等。
机械的及物理的表面处理方法如物理脱脂（超声波清洗、蒸汽及溶剂脱脂）；化学的表面处理方法如
化学脱脂（洗涤剂脱脂）、碱洗和酸浸蚀；电化学的方法如硫酸阳极化、铬酸阳极化和磷酸阳极化等
。
胶接前的表面处理过程基本上可分为两步：第一步，清除待胶接表面上的油污及疏松的自然氧化膜，
简称“脱脂”或“浸蚀”；第二步，在新鲜的零件表面上制备出一层适合胶接的表层，称为“改性”
，改性可通过化学或电化学的方法实现。
通常，胶接接头的破坏形式有三种：1）黏附破坏  胶接表面和粘接层之间的破坏；2）内聚破坏胶接层
内部的破坏；3）内聚和胶接混合破坏  上述两种破坏都兼而有之。
黏附破坏的现象说明铝合金表面的处理存在问题。
当然，胶接接头是由被胶接金属氧化膜、底胶和胶粘剂共同组成的复合系统，每一部分的性能将会对
胶接接头的最终质量产生影响。
铝合金对胶接接头的影响，概括起来有两个方面：一是铝合金上生成的氧化膜的影响；二是铝合金基
体本身的性质在粘接过程中可能发生的变化。
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编辑推荐

《卫星制造技术(下)》：导弹与航天丛书.第5辑·卫星工程系列
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