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内容概要

本书较全面地介绍了预分解窑新型干法水泥相关理论知识、生产技术、操作经验，对水泥生产具有指
导作用。
该书内容丰富、观点明确、论述清楚，具有较强的实用性和可操作性，可供新型干法水泥企业的领导
、管理人员、技术人员、岗位操作人员学习，也可作为职工培训、继续教育的教材。
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章节摘录

第一章 预分解窑系统概述预分解窑也称窑外分解窑，就是在悬浮预热器和回转窑之间加一个分解炉。
第一台预分解窑自1971年问世以来，由于其优良的性能在全世界范围内得到迅速推广。
目前预分解窑的技术非常成熟，已成为淘汰水泥落后工艺的标志。
就其技术本身来讲，预分解窑已不是某个单项设备，而是由悬浮预热器、分解炉、回转窑、篦冷机等
组成的一个预分解窑系统。
本章就从预分解窑及相配套的几个部分作一简单的概述。
第一节 悬浮预热器系统从干法中空回转窑排放出去的废气，温度一般在900％左右，也就是说每生
产1kg熟料大约要从废气中带走2093kJ的热量，比生产lk9熟料的理论热量167510还要大。
如何利用这些热能，各国都在积极采取措施，特别是20世纪50年代世界上出现的带悬浮预热器回转窑
。
由于悬浮预热器能充分利用回转窑排出的炽热气体加热生料，使之进行预热及部分碳酸盐分解，然后
进入回转窑内继续加热分解，完成熟料烧成任务。
正因为它具有热效率高等优点，因而得以迅速推广，并发展成各种不同的形式，如旋风型悬浮预热器
、立筒型悬浮预热器、多波尔型悬浮预热器、维达格型悬浮预热器、米亚格型悬浮预热器等等。
虽然形式多样，但构成这些悬浮预热器的单元不外乎是旋风筒及立筒两种。
因此也可以说，所有悬浮预热器都是由这两种热交换单元设备中的一种单独组成或混合组成。
我国基本上是旋风型悬浮预热器，还有一些七八十年代自己设计的立筒型悬浮预热器。
立筒预热器由于结构简单，气体通风阻力小，适合含碱、氯、硫高的生料，不容易堵塞，不用旁路；
不存在胀缩连接问题，漏风量少；立筒是自承重结构，因此土建投资费用较小。
但立筒预热器在热工方面存在着很大缺点：在立筒预热器中，物料与气流主要进行逆流热交换，物料
在立筒中的每一个钵体内既有分散又有聚合，如此反复循环，满足热交换和逆流运动，由于立筒本身
分离效率较低，故一般还在上部串联装设旋风筒，而且立筒预热器由于物料分散不好，因此热效率远
低于旋风预热器，故后来在国际市场上，立筒预热器逐渐被淘汰。
我国目前以立筒为主的预热器窑，为七八十年代建设，当时技术水平较低，致使窑的产质量不高，在
窑外预分解技术相当发达的今天，通过技术改造可使立筒预热器窑大幅度提高产量，降低能耗，增加
企业效益。
由于旋风预热器同各种预分解系统相结合所表现出的优越性能，使以立筒预热器同预分解技术相结合
的预热分解系统难以与之抗衡，因而技术改造的方案基本上都是弱化或淘汰立筒，强化或更换为带分
解炉的旋风预热器系统，因此本书只讨论旋风型悬浮预热器。
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编辑推荐
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