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内容概要

本教材是根据国家教育部成都会议修订的《工程训练教学基本要求》，结合新世纪科学技术现代化对
教学内容的需要，在总结各校工程训练教学改革经验的基础上编写的。

    本教材内容主要包括：工程材料概述、铸造、锻压、焊接、切削加工基本知识、车削、刨削、铣削
、磨削、钳工、数控加工、特种加工及其它现代加工技术和现代加工技术和环境保护等，共三章。
为加深理解，加强理论与实践的联系，每章都附有复习思考题。

    本书主要作为高等工科院校本科机类各专业工程训练用教材，也可作为工科院效本科其它专业的工
程训练教材，并可供有关工程技术人员参考。
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