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内容概要

　　五轴联动数控加工的相关技术，主要包括基于非均匀有理B样条的复杂曲面造型方法、曲线曲面
微分几何相关理论、分块矩阵应用于求解任意阶次B样条基函数及其任意阶导数的方法、可消除局部
曲率干涉的五轴环形刀刀具路径生成方法、基于五轴联动数控机床空间运动分析的刀位文件后处理方
法、五轴联动线性插补的加减速控制方法、适用于五轴加工的双样条曲线插补方法、五轴曲面实时插
补器方法以及三维刀具半径补偿和长度补偿方法等。
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编辑推荐

　　《五轴联动刀具路径生成及插补技术研究（机械工程学）》内容详实、新颖，对现行五轴联动加
工研究中存在的诸多问题一一进行了研究，并给出了相应的解决方案。
主要内容包括：非均匀有理B样条曲线曲面在几何造型和微分几何方面的相关理论、任意阶次基函数
及其任意阶导数的求解方法、无局部干涉的五轴联动刀具路径生成算法、五轴数控机床的空间运动学
研究及后处理、五轴线性插补的加减速控制方法、五轴联动样条曲线插补方法、五轴实时曲面插补方
法以及空间刀具补偿方法等。
所给出的研究方法对于五轴联动数控加工技术的发展具有较好的指导意义和促进作用。
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