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内容概要

　　《农民工培训教材·制造修理类：电工》是一套对农民工进行职业技能培训的推荐教材。
职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平、增强就业能力的有效途径。
《中华人民共和国劳动法》中明确规定“从事技术工种的劳动者，上岗前必须经过培训。
”　　对农民工实施职业技能培训，具有重大现实意义。
党的十七大报告中指出：“就业是民生之本。
要坚持实施积极的就业政策，加强政府引导，完善市场就业机制，扩大就业规模，改善就业结构。
”现在，党中央做出了缩小城乡差距、全面建设小康社会的重大举措和建设社会主义新农村的英明决
策。
在社会主义市场经济条件下，就业竞争激烈，使没有一技之长的农村进城务工人员就业艰难，致富无
门。
这就决定了广大农民工必须通过培训来提高职业技能，实现就业致富。
对此，劳动和社会保障部在“十一五”规划中做了明确部署，我国要通过加强技能培训，帮助农民实
现转移就业。
也就是说，中国还有更多的农村劳动力、就业与再就业人员需要掌握一技之长、提高就业能力，以实
现转移就业，走上致富之路，得到实实在在的好处。
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章节摘录

版权页：插图：2.可锻性主要反映金属材料在压力加工过程中成型的难易程度，包括允许热压力加工
的温度范围大小，热胀冷缩特性以及与显微组织、机械性能有关的临界变形的界限、热变形时金属的
流动性、导热性能等指标。
3.可铸性可铸性是反映金属材料熔化浇铸成为铸件的难易程度，主要表现为其在熔化状态时的流动性
、吸气性、氧化性、熔点，铸件显微组织的均匀性、致密性以及冷缩率等。
4.可焊性反映金属材料在局部快速加热时，能否使结合部位牢固地结合在一起而成为整体的难易程度
。
表现为熔点、熔化时的吸气性、氧化性、导热性、热胀冷缩特性、塑性以及与接缝部位和附近用材显
微组织的相关性、对机械性能的影响等。
三、钢的热处理简介钢的热处理是将固态的钢加热到一定温度保温一段时间，并以适当的冷却速度冷
却到室温，以获得所需要的组织和性能的工艺。
钢经过正确热处理可改善工件的组织和性能，改善工艺性能的工艺。
可充分发挥材料的潜力，提高其使用寿命。
钢的热处理分普通热处理和表面热处理。
普通热处理又分为退火、正火、淬火和回火4种。
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编辑推荐

《车工》适用于农村劳动力转移培训，就业与再就业培训，在职人员培训，新农村建设“农家书屋”
配书。
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