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内容概要

本书根据轻钢结构制作安装的需要，并结合我国有关轻钢结构制作安装的现行规范、规程及最新科研
成果，对轻钢结构的制作、安装工程进行了系统的介绍。
全书共分为十一章，其内容主要包括轻钢结构概述、轻钢结构施工识图、轻钢结构焊接工程、紧固件
连接工程、轻钢零部件加工、轻钢构件组装工程、轻钢构件预拼装工程、轻钢结构安装工程、网架结
构安装工程、压型金属板安装工程、轻钢结构涂装工程等。
    本书内容丰富、资料翔实，可供轻钢结构制作工厂、轻钢结构制作安装企业、建筑工程施工与设计
单位的技术人员和管理人员以及土建专业大专院校的师生参考应用。
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章节摘录

　　第一章　轻型钢结构概述　　轻型钢结构建筑是我国目前各类钢结构建筑中发展最快的钢结构建
筑，广泛应用于工业厂房、各种仓库、体育场馆、商业建筑、旅馆、别墅等。
建设部正在组织推广的多层钢结构住宅建筑，必将成为又一个量大面广的钢结构市场。
据统计分析，目前我国轻钢结构建筑年建成量已达300万平方米。
　　随着我国钢铁工业的发展和国家建筑技术政策由以往限制使用钢结构向积极合理推广应用钢结构
的转变，必将有力地推动轻钢结构的快速发展。
　　第一节 轻型钢结构材料　　钢材的品种繁多，性能各异，在钢结构中采用的钢材主要有2个种类
，一是碳素结构钢（或称普通碳素钢），二是低合金结构钢，低合金钢因含有锰、钒等合金元素而具
有较高的强度。
　　一、钢材牌号及分类　　轻型钢结构所用钢材主要是普通碳素结构钢和低合金高强度结构钢两种
。
　　1．普通碳素钢　　普通碳素钢是普通碳素结构钢的简称，按其屈服强度等级分为五种牌号，钢
结构常用的牌号为Q235。
　　普通碳素钢的牌号是由代表屈服点的字母、屈服点数值、质量等级符号、脱氧方法符号等四个部
分按顺序组成。
如Q235A．F，其中“Q”是钢材屈服点“屈”字汉语拼音的首位字母；“235”为该牌号钢的屈服点
数值，表明该钢材的屈服强度为“235MPa”；“A”为钢材的质量等级符号，共分为A、B、C、D四
个等级，“A”级为最低等级，“D”级为最高等级；“F”是沸腾钢“沸”字汉语拼音的首位字母，
表明该钢材为沸腾钢。
沸腾钢是用锰铁脱氧，由于脱氧不充分，浇铸时在钢锭中有沸腾现象，质量不够均匀，但生产率较高
。
　　⋯⋯
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