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内容概要

本书详细地介绍了烧结砖瓦的原料采集和制备、坯体成型、坯体干燥、制品焙烧等各工序的生产技术
，并对生产中易出现的问题及其预防、解决的办法作了详细的论述。
对有关基础知识也作了简要介绍。

本书内容实用，文字通俗易懂。
可供烧结砖瓦厂的技术人员、管理人员及生产人员阅读，亦可供科研人员、大专院校师生参考。
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作者简介

　　赵镇魁，1938年出生于江苏省盐城县；1947年随父母移居江苏省丹阳县：1958年至1963年就读于南
京化工学院无机系硅酸盐陶瓷专业；1963年至1980年在西北工业建筑设计院从事烧结砖瓦工艺设计
；1980年至今在重庆市建筑材料设计研究院从事烧结砖瓦工艺设计，曾任该院院长、总工程师。
1989年获教授级高级工程师称号。
1992年获国务院政府特殊津贴。
主要著作有：主编了大型设计手册《烧结砖瓦厂工艺设计》，独立编著了《烧结页岩砖》和《烧结砖
瓦生产技术》；与他人合作编著了《风选锤式粉碎机》。
　　审订简介：中国砖瓦工业协会是经民政部注册的国家一级社团组织，接受国务院国有资产监督管
理委员会、中国建筑材料联合会的业务指导。
　　业务范围为：行业管理、信息交流、业务培训、国际合作和咨询服务等。
　　组织机构：中国砖瓦工业协会最高权力机构为会员代表大会，下设常务理事会、理事会。
共有会员3800多个（其中：直属会员.481个，间接会员3319个，地区会员单位29个），理事294名，常
务理事162名，副会长32名。
协会共设有9个办事机构。
其中6个内设机构，3个专业委员会。
办事机构：秘书处、行业部、联络协调部、装备部、标准质量部、咨询服务部。
专业委员会：蒸压砖专业委员会、屋面瓦专业委员会、专家委员会。
　　工作业绩：编制了《砖瓦工业十五发展规划》、《砖瓦工业十一五发展规划》、《烧结制品发展
报告》、《新型烧结制品发展建议》、《烧结砖行业准入条件》、《砖瓦行业节能减排新途径》等。
编制制定了《蒸压灰砂空心砖》、《烧结板》国家产品标准；《砖、瓦生产工》国家职业标准等。
出版了《中华砖瓦史话》、《中国砖瓦行业名录》、《砖瓦英文词条》、《矿物学与烧结砖瓦》、《
砖瓦技术问答》等书籍。
编辑出版国内外公开发行的砖瓦行业综合科技期刊《砖瓦世界》（月刊）。
编辑出版行业内部统计资料《砖瓦行业统计》（季刊）。
2009年经民政部评估授予3A级中国社会组织称号。
2010年经人力资源和社会保障部审核批准本会建立中国砖瓦行业&ldquo;特有工种职业技能鉴定
站&rdquo;，负责全国砖瓦生产工职业技能培训鉴定工作。
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书籍目录

第一部分 基础知识
 1.什么是材料的真密度(密度)？

 2.什么是材料的表观密度(体积密度)？

 3.什么是材料的堆积密度？

 4.什么是材料的密实度？

 5.什么是材料的孔隙率？

 6.什么是材料的亲水性？

 7.什么是材料的憎水性？

 8.什么是材料的吸水性？

 9.什么是材料的吸湿性？

 10.材料的吸水率和孔隙构造是什么关系？

 11.什么是材料的耐水性？

 12.什么是导热系数？

 13.什么是热阻？

 14.常用的隔热保温材料的主要性能有哪些？

 15.什么是材料的热容量？

 16.什么是标准状态？

 17.什么是物体的质量和重力？

 18.什么是质量守恒定律？

 19.什么是能量守恒定律？

 20.什么是当量直径？

 21.什么是理想气体状态方程？

 22.什么是伯努利方程？
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 23.什么是克拉珀龙方程？

 24.什么是绝对压力？
什么是表压力？

 25.什?是真空度？

 26.什么是热力学第一定律？

　⋯⋯
第二部分 原材料及处理
第三部分 产品
第四部分 成型
第五部分 干燥
第六部分 焙烧
第七部分 环境保护
第八部分 燃料
第九部分 机械设备
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章节摘录

　　①整体着色法。
通常砖在氧化气氛下烧成后均呈深浅程度不同的红色系的颜色。
如在原材料中加入其他可着色的矿物性材料就可将砖的整体（从内到外）颜色改变，以达到具有更好
装饰效果的目的。
加入的这些矿物原材料，多为工业废料或是单位价格较便宜的材料，如锰矿石或锰矿渣（可产生棕色
效果）；又如钢厂的尘泥（含Fe2O3在50％左右的废料，可产生深红色到黑红色的效果）、某些农药
厂催化剂废料及其他冶金工业废料等；还有在低含铁黏土中加入石灰粉使其变成黄色色调的产品等，
均是整体着色方法。
　　②施加化妆土。
化妆土主要是由特定的黏土、助熔剂、填充料和着色剂组成。
有时还在化妆土内加人有机材料作为粘结剂，以为了增强化妆土与坯体表面层的结合能力。
配制好的化妆土用喷雾或是浇淋法、浸沾法等将其施加到砖坯的表面，通过焙烧之后在坯体表面形成
坚固的特定颜色的表层。
　　③施釉方法。
是将适合于砖坯热膨胀系数的特制釉料，施加在砖坯表面，通过焙烧在砖坯表面形成特定颜色的釉面
层。
　　④表面染色法。
表面染色法是指用某些可着色的金属盐溶液浸入砖坯表面几毫米深，在焙烧后表面形成一层坚固的特
定颜色层。
由于砖坯本身为红色调，所以这种染色方法的着色范围较小，仅能呈现出深色调的产品表面，如深红
、墨绿、褐色、黑色等。
而且这种表面染色法是有着一定使用条件的，这些条件关系到坯体中原材料的组成、坯体的密实度及
均匀性等。
　　⑤表面涂层法。
这种方法就是在坯体泥条挤出过程中，将配制好的表面着色泥料均匀地通过特殊装置挤出并附着在坯
体表面。
这一涂层的厚度一般在5～10mm，通过焙烧后与坯体形成牢固的结合层及呈现出特定颜色的表面。
　　⑥表面施加彩砂方法。
这种方法是预先将着色剂与砂子混合，同时加入粘结剂，制彩砂。
将彩砂喷人或压人泥条表面层。
形成预定颜色的砂饰表面。
如果挤出泥条的硬度太高时，可采用喷蒸汽或喷水雾的方法，先将泥条表面软化（仅几毫米深），再
将彩色喷人或压入泥条表面层。
焙烧后彩砂与坯体表面层形成了牢固的结合层。
使用这种方法，可制造出多种色调的表面装饰效果。
另外，将废旧陶瓷破碎后，也可用这种方法将其施加在砖坯的表面（注：以上这几种方法烧成时最好
使用洁净的燃料，如天然气、煤气、轻柴油等）。
　　&hellip;&hellip;
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