
第一图书网, tushu007.com
<<加氢精制装置技术问答>>

图书基本信息

书名：<<加氢精制装置技术问答>>

13位ISBN编号：9787802292161

10位ISBN编号：7802292166

出版时间：2010-7

出版时间：中国石化出版社

作者：史开洪 编

页数：397

字数：314000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<加氢精制装置技术问答>>

前言

为了满足我国炼油事业快速发展的需求，中国石化出版社组织编写《炼油装置技术问答丛书》，《加
氢精制装置技术问答》是其中的一本。
加氢精制技术是石油炼制技术的重要组成部分，使用的原料主要是中轻质馏分油，是目前改善和提高
石油产品质量的主要手段之一。
20世纪90年代，环保问题越来越受到世界各国的重视，发达国家先后推出了高质量的清洁燃料标准，
并分阶段逐年提高。
而我国庞大的消费市场对轻质油品及中间馏分油的需求量逐年增加，尤其是近几年快速发展的农业、
汽车工业和航空运输业，对各种燃料油的消费量增加很快，同时，我国的汽油和柴油质量标准也在不
断升级，并逐步向国际先进标准靠拢。
清洁燃料的推广和普及已提到议事日程，加氢技术已成为生产清洁燃料的重要技术。
经过抚顺石油化工研究院（FRIPP）、石油化工科学研究院（RIPP）和其他大专院校的多年研究，在
加氢精制的基础理论、催化剂研制、加氢工艺开发等方面取得了比较大的成绩，也陆续出版了一批关
于加氢精制技术的指导性书籍。
这些书籍侧重于理论的研究，对实际操作方面讲述较少。
《加氢精制装置技术问答》一书着重实际操作，辅以理论知识的学习，以技术问答的形式介绍了加氢
精制技术的相关知识。
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内容概要

本书从生产实际出发，以问答的方式详细介绍了加氢精制装置操作人员应知应会的基本知识、操作技
术和分析处理事故的基本方法。
主要内容包括：加氢基础知识、加氢精制催化剂、加氢精制装置的操作、加氢精制装置的开停工、加
氢精制装置的设备、事故处理、安全环保以及仪表和电气等。

本书可作为加氢精制装置的生产管理人员、技术人员、操作人员的岗位培训教材，也可供相关院校的
师生阅读参考。
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书籍目录

第一章  加氢反应基础
第二章  催化剂
第三章  加氢精制装置的操作
第四章  加氢精制装置开停工操作
第五章  加氢精制装置的设备
第六章  装置事故处理
第七章  安全环保
第八章  仪表和电气
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章节摘录

插图：喷嘴的作用是把热能转换成动能，实现第一次能量转换。
动叶片的作用是将喷嘴射出的高速气流的动力能转换成转子旋转的机械能，实现第二次能量转换。
65.汽轮机保安系统由哪几部分组成？
各有什么作用？
汽轮机保安系统包括如下几个部分：①危急遮断器及危急遮断油门危急遮断器装在汽轮机主轴上，当
转速超过额定值的9％～11％时，重锤离心力超过弹簧力而甩出，撞向危急遮断油门的拉钩，使之脱扣
，从而关闭主汽门。
当危急遮断器使危急遮断油门的拉钩和滑阀脱扣后，在弹簧作用下滑阀上移，使高压油被堵，主汽门
迅速关闭。
②磁力断路油门磁力断路油门是转子轴向位移，冷凝器真空度及轴承温度超过允许值时紧急停机进行
的机构。
在机组正常运行的情况下，高压油经磁力断路油门到主汽门操纵座的滑阀下部，打开主汽门，当紧急
事故时，磁力断路油门动作，一方面堵住高压油到主汽门的通路，另一方面，主汽门滑阀下部的压力
油经磁力断路油门回到油箱，因而迅速关闭主汽门。
③轴向位移保护装置在汽轮机中为防止轴向推力过大时，推力轴承被毁使转子产生过大的轴向位移，
甚至造成转子与静止部分相碰，发生严重破坏事故，故在大多数机组上均装有轴向位移保护，当轴向
位移过大时，则发生报警，超过最大允许值时，则自动停车。
④低油压保护装置其作用是避免由于某种原因汽轮机润滑油压力低时造成轴瓦损坏事故，为此，当油
压降低到一定程度时，低油压保护装置首先发出信号，并启动备用润滑油泵，当继续降低到规定的一
定值时.自动停车。
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编辑推荐

《加氢精制装置技术问答》：炼油装置技术问答丛书
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