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内容概要

本书重点介绍了石油化工生产常用的活塞式压缩机、离心式压缩机、轴流式压缩机、螺杆式压缩机和
各种类型风机的基本结构、工作原理、主要易损件、主机的安装与检修、机组的日常维护与故障处理
、转子动平衡和机组的状态监测。
为方便设备管理人员和检修、安装技术人员的使用，本书还对压缩机的驱动机，如各种类型的电动机
、蒸汽轮机以及烟气轮机的结构特点、工作原理、安装、检修作了必要的介绍。
    本书结合作者的检修、安装经验，并以较新的国家标准或行业标准作为编写依据。
书中后面附有附录，可供读者对与压缩机相关的某些资料进行查阅。
    本书可作为石油化工设备工程师及现场检维修、安装技术人员的必备工具书，也可以作为石油化工
工艺技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　一、设备故障诊断中常用的基本参数　　为了准确、有效地掌握机械设备在运行中所处的状态，
必须首先取得有关的正确状态信息，这些信息也就是在诊断过程中需要监测的基本参数，其中包括描
述振动状态的动态参数、描述位置的静态参数以及其他参数。
　　1.动态参数　　（1）振幅　　振幅是表示机组振动严重程度或烈度的一个重要指标，可以用位移
、速度或加速度来表示。
根据对振幅的监测，可以很容易地判断机器的振动状态，判断机器是否在平稳地运转。
　　过去比较常用的方法都是测量机器机壳或轴承座的振幅，并以此作为振幅参数。
虽然机壳的振幅能够用于判明某些机械故障，但由于机械结构、安装、运行条件以及机壳的位置和转
轴与机壳之间存在着机械阻抗，因此机壳的振动并不能直接反映转轴的振动情况。
所以，机壳振动不能认为是故障诊断的最合适参数，但是，机壳振动通常可以作为定期监测的参数，
用于早期发现诸如叶片共振、齿轮啮合等高频振动的故障现象。
　　利用电涡流传感器能够直接测量得到转轴相对于机壳的振动，其振幅为位移，一般以微米（μm
）峰-峰值来表示。
每一台机组，其振幅都有一个允许的限定值，机组正常运行时要求它的转轴的振幅稳定在这个限定值
内。
一般来说，振幅值的任何变化都表明了机器的状态发生了改变，并且无论振幅是增大是减小，都应该
对机器作进一步的调查。
　　（2）频率　　频率是分析振动原因的重要依据。
通常，不同的振动源其振动频率一般也是不同的。
对于旋转机械，其振动频率还可用转速的倍数或非倍数来表示，称为阶次，主要原因是机器的振动频
率多与转速有关，用这种方法来表示频率非常清晰、简便而且实用。
　　在机壳振动测量中，振幅和频率是可供测量和分析的主要参数，而且大多数故障现象都与频率有
关，所以频率在机壳振幅测量中是非常重要的。
但是应当注意，振动频率与故障并非总保持一一对应关系，实际上，一种特定频率的振动往往与一种
以上的故障有关。
　　根据振动频率，可以把振动分为同步振动和非同步振动。
同步振动的频率是机器转速的整数倍或分数。
　　（3）相角　　相角是指旋转机械测量中转子某一瞬间的振动基频信号与轴上某一固定标志之间
的相位差。
一个完整的相角测量系统能够确定出转子上每一个被测截面的“高点”位置。
所谓“高点”可看作轴上的某一点，当该点转到径向振动传感器测点的位置时，振动正好是正峰值。
这个“高点”位置的确定是相对于转子上某个固定点而言的。
通过确定转子上“高点”的位置，便能够知道转子的平衡状态及残余不平衡量的位置。
换句话说，由于转子平衡状态的改变而导致的“高点”改变会显示为相角的改变。
　　精确的相角测量在转子平衡及分析某些机械故障中是非常重要的，相角测量对于确定转子固有的
平衡响应即临界转速也是很有用的。
　　⋯⋯
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