
第一图书网, tushu007.com
<<炼油生产事故分析与预防>>

图书基本信息

书名：<<炼油生产事故分析与预防>>

13位ISBN编号：9787802297999

10位ISBN编号：7802297990

出版时间：2009-2

出版时间：中国石化出版社

作者：王凯全 编

页数：411

字数：291000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<炼油生产事故分析与预防>>

前言

炼油产业是我国的支柱产业，在国民经济中占有重要的地位。
然而，炼油生产具有高温高压、易燃易爆、有毒有害等特点，属于连续化大生产，工艺比较复杂，生
产条件苛刻，危险因素较多，发生各类事故的概率高、危害大，是与人们生产、生活较为密切的危险
源。
发生在炼油过程中的事故不但可能迫使生产、经营活动暂时或较长期地中断，而且可能造成人员伤亡
或者财产损失，严重威胁生命和财产的安全，影响社会稳定、经济发展和改革开放的进程。
安全工作的基本任务是防止各类事故的发生，避免或减少事故造成的人员伤亡和财产损失。
事故是人类不希望发生的事件，同时也是人类以生命和财产为代价获得的极其宝贵的财富，必须十分
珍惜。
为了更有效地预防事故，控制事故的损失，我们要认真总结经验教训，分析事故发生的原因，研究事
故发展的规律，吸取事故的教训。
本书收集、整理了一些炼油生产中发生的典型事故，其基本素材均取自近期国内外公开出版的刊物和
相关网站。
按“事故经过、事故分析、事故预防”三部分进行整理．以“事故发生部位、事故类型”两个层次进
行命名，依“常减压、催化裂化、催化重整、加氢精制、加氢裂化、硫磺回收、气体分馏、石蜡加氢
、脱沥青、延迟焦化、制氢、炼油罐区、公用工程”等工艺过程的事故发生时间先后进行排列，整理
成书，供读者参考。
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内容概要

本书阐述了炼油生产事故特点与处置的一般知识，介绍了100余起发生在常减压、催化裂化、催化重整
、加氢精制、加氢裂化、硫磺回收、气体分馏、石蜡加氢、脱沥青、延迟焦化、制氢、炼油罐区以及
公用工程过程中的事故案例，说明了每起事故的经过，在事故原因分析的基础上，提出了事故预防的
主要原则和方法。
本书适用于炼油生产安全管理和工程技术人员参考，也可作为高等院校安全专业及相关专业师生的教
学参考资料。
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章节摘录

（3）过程安全系统存在的问题著名的过程安全专家TrevorKletz说，把事故原因简单地归咎于人员误操
作，就像不小心跌倒了责怪地心引力一样，无法帮助我们阻止事故再次发生。
为了避免类似事故重演，事故调查组认真分析了事故发生的深层次原因。
①BP公司得州炼厂不注重更新安全操作规程，为操作者违反操作规程提供了条件。
经过维修，生产装置中的设备、工艺设计和功能都发生了改变，但开车操作程序没有及时更新。
操作规程里没有指出以前开车过程中曾发生过的危险，例如塔内液位的大幅波动，会对设备造成严重
损害；也没有对开车阶段的操作提出特别要求，例如不正常停车和重启常减压装置的开车安全注意事
项。
操作人员有很大的自由度，甚至可以不通过危害分析，就随意更改操作程序。
得州炼厂事故中几次违章操作，在以前的18次开车过程中都曾发生过。
②对交接班和开车等危险操作的信息沟通不畅，使产品进入储罐的时间被延迟。
BP公司没有严格的交接班信息传达制度，也不强制进行明晰的工作记录，以确保操作人员之间的信息
沟通明确。
得州炼厂的管理人员和监督人员没有告诉操作者，应该将抽余油裂解产品导入储罐；夜班工作人员在
交接班时，没有将装置工况，特别是塔里的液位高度告诉日班工作人员。
③故障报警仪器失灵，没有将实际工况反映给操作者。
发生事故前，抽余油裂解塔中的液位不断升高，但液位计显示的却是液位不断下降。
仪表显示加料量是78％，即液位为2.4m，而实际液位已经达到48.2m。
另外，由于观察液位的玻璃窗很脏，操作者无法观察到实际液位。
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编辑推荐
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