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前言

石油化工厂具有规模大型化、工艺流程复杂化、技术含量高、自动化程度高、生产连续性强、高温高
压、有毒有害、易燃易爆易污染环境的特点。
如果管理不严格，就容易发生火灾，造成巨大的经济损失和恶劣的社会影响。
大型石油化工厂设备安全管理，是整个管理中很重要的一个方面。
设备数量多，遍及全厂，且多数设备技术含量高，投资数额巨大；设备在高温高压、易腐蚀的恶劣环
境中运行，管理要求比较高，管理难度大。
如果设备管理不好，不仅使生产不能顺利进行，还会导致发生安全事故。
所有这些，都要求生产单位要高度重视设备的使用、维护和安全管理。
这就要求安全管理人员、设备管理人员和领导层人员掌握较高的设备安全知识。
鉴于上述原因，撰写本书。
旨在提高安全管理人员、设备管理人员和领导层人员的设备安全知识水平。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<石油化工厂设备运行安全必读>>

内容概要

本书阐述石油化工厂内设备运行安全的管理方法和管理要求。
内容包括压力容器设备安全、换热设备安全、塔设备安全、反应设备安全、加热炉设备安全、离心泵
设备安全、离心式压缩机设备安全、管道设备安全、装置运行带压作业安全、装置设备全面停车检修
方案安全等方面内容。
    本书语言简练，内容充实，紧密联系实际，特别适合于生产操作人员、管理人员作为设备安全培训
学习和现场设备安全管理之用。
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章节摘录

第一章 压力容器设备安全压力容器设备一般都内存有大量有毒有害、易燃易爆、高温高压的物质，由
于其自身的缺陷，或者在介质的压力、温度、腐蚀性影响下，容易发生泄漏、火灾爆炸等事故。
因此，必须高度重视压力容器设备的安全运行管理。
压力容器设备的安全运行管理要追溯到压力容器设备的设计安全和制造安全，加上使用安全，实施全
过程、全方位设备安全管理。
第一节 压力容器的概念容器按其承受压力的高低，分为常压容器和压力容器两大类。
在容器设备运行安全管理过程中，首先要根据设计文件和实际运行状况，如介质种类、压力等，确定
容器是否属于压力容器。
如果确定是压力容器，就要按照相关规程，进行报批、定期检验、操作管理和运行维护；如果确定是
常压容器，就按照一般设备的管理办法实施管理。
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编辑推荐

《石油化工厂设备运行安全必读》为石油化工厂安全必读系列丛书之一。
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