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前言

为适应石油化工领域对过程装备与控制工程专业应用型人才培养的需要，石油化工高等院校专业教材
协作组组织国内部分石油化工院校进行教材建设，并组织沈阳工业大学、中国石油大学、茂名学院、
北京石油化工学院等院校，共同编写了这本《过程装备制造工艺》教材。
《过程装备制造工艺》是高等学校过程装备与控制工程专业学生必修的一门专业课，学生通过本课程
的学习为过程装备的制造、维修打下良好的基础。
为了培养面向21世纪的高等应用型专业人才，参编人员总结多年工程实践、开展工程教育和教学改革
的经验，力求创新。
教材的主要特点如下：1.教材满足石油化工领域应用型本科《过程装备制造工艺》课程教学用书，同
时又可以作为高职院校和现场工程技术人员的参考书；2.教材内容上有适当的理论，重点强化工程理
念，突出工程应用特色；3.教材中的例题和习题尽可能多地选择工程实例，做到真、实，解决应用型
人才毕业后“上手慢”的问题；4.结合教材内容适当编入典型零件的制造工艺卡设计、工艺装备设计
；5.教材内容体现新标准、新知识、新技术、新方法，适当留有供自学和拓宽专业的知识内容。
本教材的内容包括绪论、机械加工工艺规程、过程机器典型零件制造工艺、装配工艺、过程设备壳体
制造的准备工序、成型加工工艺、过程设备的组装工艺、过程设备的焊接工艺、典型过程设备制造、
过程设备制造的检验与质量评定、过程设备制造的质量管理、超限设备、过程设备热处理共十二章。
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内容概要

《过程装备制造工艺》全书分为绪论、机械加工工艺规程、过程机器典型零件制造工艺、装配工艺、
过程设备壳体制造的准备工序、成型加工工艺、过程设备的组装工艺、过程设备的焊接丁艺、典型过
程设备制造、过程设备制造的检验与质量评定、过程设备制造的质量管理、超限设备、过程设备热处
理共十二章。
    全书内容贯彻实施工程教育，密切结合工程标准、法规，有丰富的工程实际应用成果，本书既可作
为相关专业普通高校的教材，又可作为工程技术人员的参考书。
    本书适用于普通高等学校40～64学时《过程装备制造工艺》课程的教学。
    作为教学用书时，由于各学校的培养方向、授课学时等情况不同，对教材内容可适当选择.以达到各
自的教学基本要求。
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章节摘录

插图：第一篇 过程机器制造工艺第2章 过程机器典型零件制造工艺在石油化工装置中，过程机器种类
很多，本章只选择几种典型的过程机器，如离心机、活塞式压缩机、离心泵等，根据其典型零件的结
构特点和技术要求，阐述其加工方法和工艺过程。
2.1 离心机主轴的制造工艺2.1.1 离心机主轴的功用、结构特点和技术要求（1）离心机主轴的功用在石
油化工的生产流程中，离心机主要用于悬浮液或乳浊液的离心沉降、离心过滤和离心分离。
离心机的分离推动力——离心力是由原动机（电动机）驱动离心机的主轴，带动转鼓及其中的物料作
高速旋转运动而产生的。
主轴的功用是：一方面要传递运动和动力；另一方面要支承传动零件（如转鼓、皮带轮等），并保证
其具有一定的回转精度。
因此主轴的加工质量将直接影响离心机的工作性能和使用寿命。
（2）离心机主轴的结构特点按其结构主轴可分为两大类：即实心细长阶梯轴和空心阶梯轴。
它们的共同特点除要求主轴的主要轴径和支承孔尺寸精度、表面粗糙度以及这些主要表面间的相互位
置精度较高外，其长径也比较大，一般为L/D>10，有的L/D甚至超过20。
因此，零件的刚度较差，加工时很容易产生变形，使加工精度难以保证。
主轴的材料通常选用优质碳钢，采用不同的热处理规范（如调质、正火、淬火等），以获得一定的强
度、韧性和耐磨性。
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编辑推荐

《过程装备制造工艺》：高等院校“十一五”规划教材
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