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内容概要

本书涵盖了高职高专金工实习课程所需内容，全书共分为十一章，前四章介绍了铸造、锻压、焊接、
热处理等非切削加工工艺，第五章对切削加工做了一个总体概述，第六章至第十章分别介绍了钳工、
车工、铣工、刨工、磨工等切削加工工艺，第十一章介绍了特种加工的相关知识。
    本书语言简洁、详略得当，并集理论性与实践性为一体，可作为高职高专机械类和近机类相关专业
的金工实习教材，也可供其他相关工程技术人员自学参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<金工实习>>

书籍目录

绪论  0.1 金工实习的任务  0.2 金工实习的内容    0.2.1 铸造    0.2.2 锻造    0.2.3 冲压    0.2.4 焊接    0.2.5 热处
理    0.2.6 切削加工    0.2.7 特种加工  0.3 金工实习守则第1章 铸造  1.1 概述  1.2 型砂    1.2.1 型砂的组成   
1.2.2 对型砂性能的要求    1.2.3 型砂的制备  1.3 造型    1.3.1 铸型    1.3.2 手工造型    1.3.3 机器造型  1.4 造芯
   1.4.1 芯砂    1.4.2 造芯工艺    1.4.3 制芯方法  1.5 合型    1.5.1 铸型的检验、装配    1.5.2 铸型的紧固  1.6 合
金的熔炼和浇注    1.6.1 铸造合金的种类    1.6.2 合金的熔炼    1.6.3 浇注  1.7 铸件的落砂、清理和缺陷分
析    1.7.1 落砂    1.7.2 清理    1.7.3 铸件的热处理    1.7.4 铸件的缺陷分析  1.8 特种铸造    1.8.1 金属型铸造   
1.8.2 压力铸造    1.8.3 离心铸造    1.8.4 熔模铸造    1.8.5 各种铸造方法的比较  1.9 铸工综合实训  思考与练
习第2章 锻压  2.1 概述  2.2 锻造生产过程    2.2.1 下料    2.2.2 加热    2.2.3 锻造成形    2.2.4 锻件的冷却   
2.2.5 锻造后的热处理  2.3 自由锻造    2.3.1 自由锻造的设备和工具    2.3.2 自由锻造基本工序  2.4 胎模锻
和模锻    2.4.1 胎模锻    2.4.2 模锻  2.5 冲压    2.5.1 冲压设备    2.5.2 冲模    2.5.3 冲压基本工序  2.6 自由锻造
综合实训  思考与练习第3章 焊接第4章 热处理第5章 切削加工基础知识第6章 钳工第7章 车工第8章 铣
工第9章 刨工第10章 磨工第11章 特种加工

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<金工实习>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


