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内容概要

　　《特种设备焊工培训教程》共分13章，主要介绍了锅炉基本知识、压力容器及压力管道基本知识
、水工金属结构基础知识、钢材的基础知识、焊接设备、常用焊接方法、焊缝与接头形式及其表示方
法、焊接头组织和性能及其影响因素、焊接变形与焊接应力、常用金属材料的焊拉、焊接缺欠、焊接
安全等内容。
　　《特种设备焊工培训教程》为特种设备焊工培训教材，也可供相关行业的管理人员和技术人员阅
读参考。
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容器及压力管道基本知识第一节　概述第二节　压力容器分类第三节　压力容器的基本构成第四节　
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三节　压力钢管第四节　启闭机械习题第四章　钢材的基础知识第一节　钢的表示方法第二节　钢的
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