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前言

　　本书是根据《国务院关于大力发展职业教育的决定》、教育部《关于加强高职高专教育人才培养
工作意见》和《面向21世纪教育振兴行动计划》等文件精神，以及由全国水利水电高职教研会拟定的
教材编写规划，报水利部批准，由全国水利水电高职教研会组织编写的机电类全国统编教材。
　　本书由从事多年高职教育、有丰富教学经验和实践技能的双师型教师编写而成。
　　本书适用于高职高专院校的机电一体化、数控技术与应用、模具设计与制造、机械设计制造及自
动化、材料成型与控制工程、工业设计、机械电子工程、检测技术与应用等专业的教材，也可作为工
程技术人员参考。
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内容概要

　　《高职高专机电类专业统编教材：机械制造技术》是高职高专机电类专业统编教材，是根据全国
水利水电高职教研会制定的《机械制造技术》课程教学大纲编写完成的。
全书共分13章，内容包括金属切削基本知识、机械加工工艺规程设计、机床夹具设计基础、车床与车
削加工、铣削与铣削加工、齿轮加工机床与齿轮加工、磨床与磨削加丁、其他机床加工设备简介、典
型零件加工工艺、机械加工质量分析、数控加工工艺、装配丁艺基础、成组技术与CAPP。
　　《高职高专机电类专业统编教材：机械制造技术》不同于现有教材的内容体系，它将机械制造过
程中常用的知识概念进行整合，使各章内容相对独立，可根据需要进行取舍而不与其他章节内容冲突
。
在保证基本内容的基础上，增加了部分新内容，以反映现代机械制造技术的发展。
　　《高职高专机电类专业统编教材：机械制造技术》可作为高等职业学校、高等专科学校的机电一
体化、机械设计制造及自动化、数控技术与应用、模具设计与制造、材料成型与控制工程、工业设计
、机械电子工程、检测技术与应用等专业的教材，也可供从事机械制造工程的技术人员阅读参考。
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书籍目录
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属切削过程第四节　刀具几何参数的合理选择第五节　切削用量的合理选择第六节　刀具的材料第七
节　实战演练小结习题与思考题第二章　机械加工工艺规程设计第一节　机械加工工艺概述第二节　
机械加工工艺规程的制定第三节　零件的工艺分析第四节　毛坯的选择第五节　定位基准的选择第六
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章节摘录

　　第二章　机械加工工艺规程设计　　第四节　毛坯的选择　　在制定工艺规程时，正确地选择毛
坯有重要的技术意义。
毛坯种类的选择，不仅影响着毛坯的制造工艺、设备及制造费用，而且对零件机械加工工艺、设备和
工具的消耗及工时定额也都有很大的影响。
　　一、毛坯的种类及其选择　　（一）毛坯的种类　　机械加工常用的毛坯有：　　（1）铸件。
铸件毛坯的制造方法可分为砂型铸造、金属型铸造、精密铸造、压力铸造等，适用于各种形状复杂的
零件。
　　（2）锻件。
锻件可分为自由锻造锻件和模锻件。
自由锻造锻件的加工余量大，锻件精度低，生产率不高，适用于单件和小批量生产，以及大型锻件的
生产；模锻件的加工余量较小，锻件精度高，生产率高，适用于产量较大的中小型锻件。
　　（3）型材。
型材有热轧和冷拉两种。
热轧型材尺寸较大，精度较低，多用于一般零件的毛坯；冷拉型材尺寸小，精度较高，多用于制造毛
坯精度要求较高的中小型零件，适用于自动机加工。
　　（4）焊接件。
对于大型零件，焊接件简单方便，但焊接的零件变形较大，需要经过时效处理后才能进行机械加工。
　　（二）毛坯的选择　　选择毛坯要综合考虑下列因素：　　（1）零件材料的工艺性（如铸造和
锻造性能等）及对材料组织和力学性能的要求。
例如，当材料具有良好的铸造性（如铸铁、铸青铜、铸铝等）时，应采用铸件作毛坯。
尺寸较大的钢件，当要求组织均匀、晶粒细小时，应采用锻件作毛坯。
对尺寸较小的零件，一般可直接采用各种型材和棒料作毛坯。
　　（2）零件的结构形状和尺寸。
例如，对阶梯轴，如果各台阶直径相差不大，可直接采用棒料作毛坯，使毛坯准备工作简化。
当阶梯轴各台阶直径相差较大，宜采用锻件作毛坯，以节省材料和减少机械加工的工作量。
对于大型零件，目前大多选择自由锻造和砂型铸造的毛坯，而中小型零件，根据不同情况则可选择模
锻、精锻、熔模铸造、压力铸造等先进毛坯制造方法。
　　（3）生产类型。
大批、大量生产时，宜采用精度高的毛坯，并采用生产率比较高的毛坯制造工艺，如模锻、压铸等。
虽然用于毛坯制造的设备和工艺装备费用较高，但可以由降低材料消耗和减少机械加工费用予以补偿
。
单件小批生产，可采用精度低的毛坯，如自由锻件和手工造型铸造的毛坯。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《高职高专机电类专业统编教材：机械制造技术》适用于高职高专院校的机电一体化、数控技术
与应用、模具设计与制造、机械设计制造及自动化、材料成型与控制工程、工业设计、机械电子工程
、检测技术与应用等专业的教材，也可作为工程技术人员的参考用书。
 本教材突出以下特色：以培养高级应用型人才为目标，以能力为本位，以培养学生创新精神和实践能
力为核心，以介绍机械加工工艺方法为主线，将机床、刀具、夹具、量具及加工质量融会贯通在各种
加工工艺方法中，以常规加工方法作为知识基础，通过实际加工案例讲授，使学生能综合运用机床、
刀具、夹具等工艺装备，掌握机械加工工艺拟订方法。
教材内容符合工厂生产实际，大量案例来自一线生产岗位，以中级工技术要求为主，兼顾初级工和高
级工，基础理论知识的内容则以够用为度，适应高等职业的教学模式需求。
另外还有以下特点：教材引入了工厂最新的工艺和技术，有利于培养学生的实践能力和工程素质；各
章内容相对独立，可根据学时数和专业的需要进行取舍；注重工程应用能力的培养，注重理论联系实
际，突出应用；教材每章都有能力培养目标要求、案例导入、实战演练、小结和习题与思考题，便于
学生学习掌握。
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