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前言

镓是一种重要的稀散金属，主要从其他金属生产过程的副产品中回收。
面对日渐增长的对镓的需求，寻求镓的新资源，发展从中提取镓的相应技术，具有重要的意义。
在电热法黄磷电尘中，镓在其静电除尘器收集的烟尘（以下简称电尘）中富集且浓度较高，使之成为
可以经济副产回收镓的新资源。
每生产1t黄磷大约产生200kg电尘，其中主要是未反应的磷灰石微尘，因此其中的磷同样具有经济价值
。
我国作为世界黄磷生产第三大国，每年生产黄磷70万t以上，从黄磷电尘中回收镓和磷具有重要的意义
。
本书研究了从黄磷电尘中回收镓和磷的过程，采用x射线衍射（XRD）、傅里叶变换一红外光谱图
（FT-lR）、扫描电镜（SEM）、化学物相分析等方法考察了电尘的矿物学组成及电尘中镓和磷的赋存
状态；并绘制了Ca-H2O体系的Eh（氧化还原电位）PH图，在详细分析处理磷灰石的现有各种湿法过
程以及其他物料中镓的浸出技术的基础上，经过初步探索试验，确定采用硫酸浸出电尘，并提出了一
种浓硫酸熟化的预处理新技术，将电尘中的镓和磷转化成水溶性化合物，然后再从预处理物料中用水
溶解浸出镓和磷。
该方法可以用较少量的硫酸从电尘中比较完全地回收镓和磷，具有硫酸用量少、浸出液中镓和磷浓度
高、操作简便等特点，同时也有利于反应生成的硅胶的脱水聚合以及氟的逸出，从而改善物料的固液
分离性能，便于后续镓和磷回收过程的进行。
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内容概要

《电热法黄磷电尘中镓的提取研究》研究了从电热法黄磷电尘中回收镓的过程，采用各种物理化学方
法考察了电尘中镓和磷的存在形式，经过探索性试验，提出了浓酸熟化水浸提取镓的新技术，并研究
了镓和磷提取过程的反应机理；考察了用钛自废酸从电尘中浸出镓和磷的过程，发现用含大量铁离子
的钛白废酸可从电尘中有效回收镓和磷；研究了用磷酸盐沉淀法从含大量铁离子的浸出液中回收镓的
过程，查明了镓的沉淀特点与规律，以及铁离子对镓离子沉淀的影响与对策。
《电热法黄磷电尘中镓的提取研究》可供环境工程、湿法冶金等领域的科研和管理人员阅读参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<电热法黄磷电尘中镓的提取研究>>

书籍目录

前言第1章 绪论  参考文献第2章 文献综述  2.1 镓的性质  2.2 镓的用途  2.3 镓的存在形式  2.4 镓的提取方
法  2.5 湿法磷酸生产过程  参考文献第3章 试验材料和方法  3.1 电尘试样的组成及性质描述  3.2 试验设
备  3.3 试验方法  3.4 分析方法  参考文献第4章 电尘浸出初步研究  4.1 Ga－H20体系的热力学分析  4.2 氢
氧化钠浸出电尘中的镓  4.3 盐酸溶液浸出电尘中的镓  4.4 硫磷混酸浸出电尘中的镓和磷  4.5 硫酸浸出电
尘中的镓和磷  4.6 硫酸直接浸出过程中影响镓和磷浸出率的因素  4.7 小结  参考文献第5章 电尘预处理
过程  5.1 硫酸分解电尘过程中硫酸与电尘之间的基本化学反应  5.2 电尘浆浓酸熟化预处理过程及其规
律  5.3 硫酸钙、硅胶和氟硅酸钾的形态及其对预处理过程的影响  5.4 预处理产物组成及水溶性物质在
预处理产物中的分布  5.5 预处理过程试验结论  参考文献第6章 浸出过程  6.1 预处理物料浸出过程  6.2 
硫酸直接浸出电尘过程动力学  6.3 废酸直接浸取过程  6.4 浸出过程总结  参考文献第7章 溶液中镓的回
收  7.1 磷酸盐法沉淀过程  7.2 从废酸浸出液中回收镓  7.3 结论  参考文献第8章 主要结论符号表附录 黄
磷电尘中磷的化学物相分析流程

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<电热法黄磷电尘中镓的提取研究>>

章节摘录

插图：
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