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前言

水利水电工程的质量关系到人民生命财产的安危，关系到国民经济的发展和社会稳定，关系到工程寿
命和效益的发挥，确保水利水电工程建设质量意义重大。
工程质量检测是水利水电工程质量保证体系中的关键技术环节，是质量监督和监理的重要手段，检测
成果是质量改进的依据，是工程质量评定、工程安全评价与鉴定、工程验收的依据，也是质量纠纷评
判、质量事故处理的依据。
尤其在急难险重工程的评价、鉴定和应急处理中，工程质量检测工作更起着不可替代的重要作用。
如近年来在全国范围內开展的病险水库除险加固中对工程病险等级和加固质量的正确评价，在今年汶
川特大地震水利抗震救灾中对震损水工程应急处置及时得当，都得益于工程质量检测提供了重要的检
测数据和科学评价意见。
实际工作中，工程质量检测为有效提高水工程安全运行保证率，最大限度地保护人民群众生命财产安
全，起到了关键作用，功不可没！
工程质量检测具有科学性、公正性、时效性和执法性。
检测机构对检测成果负有法律责任。
检测人员是检测的主体，其理论基础、技术水平、职业道德和法律意识直接关系到检测成果的客观公
正。
因此，检测人员的素质是保证检测质量的前提条件，也是检测机构业务水平的重要体现。
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内容概要

　　《金属结构类（制造与安装）》共分七章，主要内容包括焊接质量检验、防腐蚀质量检验、钢闸
门质量检验、启闭机质量检验、压力钢管质量检验、清污装置质量检验等。
主要作为水利水电工程质量检测人员从业资格注册的考核培训专用教材，也可作为大专院校相关专业
的教材或参考书。
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章节摘录

插图：（1）重要因素（也称“基本因素”），是指明显影响焊接接头抗拉强度和弯曲性能的焊接工
艺因素，如焊接方法、母材金属的类别号、填充金属分类号、预热和焊后热处理等工艺参数的变化。
（2）补加因素（也称“补加重要因素”），是指明显影响焊接接头冲击韧性的焊接工艺因素，如焊
接方法、向上立焊还是向下立焊、焊接线能量、预热温度和焊后热处理的变化。
当规定进行冲击试验时，需增加补加因素。
（3）次要因素（也称“非重要因素”），是指对要求测定的力学性能无明显影响的焊接工艺因素，
如接头的形式、背面清根或清理方法等。
这三类因素是相对而言的，如当需要作冲击韧性试验时，补加因素就变成了基本因素。
所谓基本因素、补加因素、次要因素也是相对于某种焊接方法而言的。
有的参数对于这种焊接方法是基本因素，而对于另一种焊接方法却可能成为次要因素。
甚至对第三种焊接方法可能成为根本不需要考虑的参数。
所有的焊接工艺参数可以按接头形式、母材金属、填充金属、焊接位置、预热、焊后热处理、所用气
体、电参数和操作技术分成九大类，并分别对常用的焊接方法以表格形式列出工艺评定中应考虑的重
要因素、补加因素和次要因素。
三、焊接工艺评定的规则各种标准的工艺评定规则因产品类型不同而有差别，但基本上是对评定的条
件、何种情况需进行评定和评定结果的适用（或替代）范围等做出规定。
（一）一般规则在焊接工艺评定时，必须注意以下规则：（1）改变焊接方法，需重新评定。
（2）当同一种焊缝使用两种或两种以上焊接方法（或焊接工艺）时，可按每种焊接方法（或焊接工
艺）分别进行评定；也可使用两种或两种以上焊接方法（或焊接工艺）焊接试件，进行组合评定。
组合评定合格后用于焊件时，可以采用其中一种或几种焊接方法（或焊接工艺），但要保证每一种焊
接方法（或焊接工艺）所熔敷的焊缝金属厚度都在已评定的各自有效范围内。
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编辑推荐

《金属结构类(制造与安装)》：水利水电工程质量检测人员从业资格考核培训系列教材
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