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内容概要

　　两瓶气，一把炬，或者接或者割，气焊气割好工作。
操作有规程，动作有要领；用好火焰选好焊材，平焊、立焊、管接焊，焊实焊匀无缺陷，看图学艺并
不难。
 　　《学气焊》主要介绍了气焊的基本知识。
全书共分五章，内容包括：气焊设备及工具；气焊劳动保护；气焊工艺及操作技能；气焊实训；气割
等。
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章节摘录

第一章 气焊设备及工具气焊是熔焊焊接方法的一种，是以气体火焰作为热源局部加热焊件的结合处，
使其达到熔化状态，相互熔合，在冷却后凝固结合成为一体的焊接方法。
气焊的应用范围很广泛，主要用于焊接薄钢板、有色金属、铸铁补焊、堆焊硬质合金及零部件磨损后
的补焊等，和电焊一样被广泛应用于工业生产和建筑施工。
气焊的主要优点：火焰温度较低，设备简单，搬运方便，通用性强，适于作业场地经常改变和无电力
供应的情况。
气焊的主要缺点：随着被焊件厚度的增加，加热区较大，焊接变形较大，接头性能和生产效率下降。
下面我们将以氧乙炔焰为热源的焊接和气割为例，介绍图1—1中所涉及的气焊设备及工具。
气焊和气割常用的设备：氧气瓶及减压器、乙炔瓶及减压器、氧气橡皮管、乙炔橡皮管、焊炬、焊件
、工作台。
常用的辅助工具：钢丝刷、凿子、手锤、锉刀、钢丝钳等。
图1—1中的氧气瓶和乙炔瓶瓶体都应加装防震圈。
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