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内容概要

怀揣千金，不如一技在身；看图识物，犹如临场学徒。
车圆、车螺纹、车锥，刀磨要到位，进刀要得当，测量要准确。
车工技术，易学易会。
     本书共分七章，内容包括：车工识图基本知识；车工基本知识与操作；车削轴类零件；车削套类零
件；车成形面和滚花等。
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章节摘录

　　第一章 车工识图基本知识　　第二节　零件图上的技术要求　　一、识读零件的表面粗糙度　
　1．表面粗糙度的概念经过加工的零件表面看似很光滑，但将其断面置于放大镜或显微镜下观察时
，则可见其表面具有微小的峰谷。
这种加工表面上具有的较小间距和峰谷所组成的微观几何形状特征，称为表面粗糙度。
表面粗糙度对零件表面的耐磨性、耐蚀性和零件的密封、配合性能以及外观都会产生影响。
　　2．表面粗糙度的评定参数、符号及代号　　（1）表面粗糙度的评定参数轮廓算术平均偏差Ra、
微观不平度的十点高度Rz和轮廓最大高度Ry，单位均为um。
其数值越大，表面越粗糙；数值越小，表面越平滑，但加工成本也越高。
国家标准推荐优先采用Ra，常用的Ra值及对应的加工方法、应用。
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