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内容概要

　　《船舶焊接工艺》扼要介绍了焊接电弧的建立、构造、静特性及焊接电孤的极性、磁偏吹和熔滴
过渡；常用焊接材料的类型、组成及选用、保管和使用，焊条分类、型号和牌号；重点介绍了手工电
弧焊电源，手工电弧焊操作技能、焊接缺陷及检验、金属熔焊原理；阐述了氩孤焊、二氧化碳气体保
护焊、埋弧自动焊等焊接工艺；电渣焊、等离子弧焊接与切割方法；常用金属材料的焊接；焊接应力
与变形；还介绍了船体及舾装件焊接工艺，包括船舶焊接安全操作技术、船体结构焊接工艺原则、整
体造船和分段造船中的焊接工艺及艏、艉总段的焊接、船台焊接和船体主要部件与舾装焊件的焊接等
内容。
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编辑推荐

　　《船舶焊接工艺》是供船舶类技工学校电焊专业学生使用的教材，亦可作为船厂焊工技术培训教
材和非船舶类技工学校电焊专业学生的参考用书。
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