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内容概要

内容简介
本书为高校机械制造专业的专业教材。
其内容包括工艺过程设计的原则和方法；工序尺寸的设
计和计算以及工艺尺寸图表的应用；影响加工精度的因素、误差的统计分析以及回归分析和工艺试
验的正交设计法；表面粗糙度及表面层的物理机械性能；提高质量、生产率和经济性的措施，在有关
章节中介绍了有关计算机辅助制造系统，并附有典型零件的制造工艺。
在书末附有必要的附录.以
及重点章节部分的习题。

本书结合机械行业，特别是航空、航天工业的生产实践，总结了复杂零件工艺过程的设计原则和
方法，为计算机辅助工艺过程设计提供了理论基础。

本书可供高等院校作为教学用书，也可供从事机械行业各部门的工程技术人员参考。
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