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作者简介

李光昭，是广州市人，生于五十年代。
七十年代初入行印刷至今，对印刷生产和企业规范管理有丰富的工作经验，长期担任国家印刷企业和
民营印刷企业的工艺技术、生产管理和企业管理等领导岗位工作。
数十年来对印刷行业情感不变，从企业基层做起，历任中小型印刷企业和广东印刷百强企业的厂长、
经理、副总经理、总经理职务。
现担任广州市出版印刷协会主办的《广州出版印刷》会刊专业顾问。
在印刷业内培养过一大批印刷技术人才和企业管理人才，受过其辅导的企业遍及省港地区⋯⋯。
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识纸张规格 六、纸张的换算和计价 七、什么是纸的开数？
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 八、一般的印刷计价 （一）纸张的计价 （二）印刷费计价 九、了解专色和专色计价 （一）色彩的测
控 （二）专色色差的原因 十、印后工艺加工计价 第三章 印前基础知识 一、印前设计打样 （一）图像
的制作 （二）文字的制作 （三）打样制作 二、版面设计中的重点 （一）印刷色版的设计 （二）印刷
色版的分类 （三）什么是双色调 三、印前纸张的处理 （一）胶印纸的特性 （二）纸张印前处理的方
法 （三）纸张变形的原因 四、印前制作输出的工作步骤 （一）设计工作任务 （二）规范工作步骤 五
、拼版基础知识 （一）拼版的定义 （二）拼版的责任 （三）拼版分色 （四）阴阳版式原理 （五）正
反版分类 （六）感光次数分类 （七）按印刷尺寸分类 （八）制版中晒版与拼版的关系对印刷的影响 
六、晒版基础知识 （一）网点转移、网点再现 （二）印刷过程对印版的损害因素 七、晒版工作技术
标准 （一）制版胶片质量对印刷的影响 （二）晒版对印刷质量的影响 （三）显影工艺对印刷质量的
影响 （四）如何提高印版的耐印质量 八、增强以高科检测工具控制印刷品质量的认识 （一）色度仪 
（二）测控条 （三）游标卡尺 （四）钢尺、塑料尺 第四章印刷基础知识 一、作业水平对印刷质量的
影响 二、规范操作步骤才能保障印刷质量 第五章印刷纸张的种类和特性 一、纸张构造特性对印刷质
量的影响 （一）印刷用纸的pH值 （二）pH值过高对印刷的影响 （三）pH值过低对印刷的影响 （四
）纸张酸碱度对印刷品质量的影响 （五）对印刷品使用“耐久性”的影响 （六）对印刷品“化学性
”的影响 二、了解纸张的种类和特性 （一）一般胶印纸张的光泽、平滑度 （二）纸张的吸墨性 （三
）纸张的表面强度 （四）纸张的平整度 （五）纸张的白亮度、不透明度 （六）凸版纸的特性 （七）
新闻纸的特性 （八）胶版纸的特性 （九）合成纸的特性 （十）特种纸的特性 （十一）硫酸纸的特性 
（十二）压纹纸的特性 （十三）花纹纸的特性 三、纸板种类性能与用途 （一）灰板纸性能与用途 （
二）黄板纸性能与用途 （三）草板纸性能与用途 四、怎样印好金银卡纸 第六章 印刷中关键的几个重
点问题 一、图文尺寸的问题 二、水辊套的安装问题 三、咬纸装置的问题 （一）对叼口位置安排的设
定 （二）对书芯叼口位置的确定 （三）对封面叼口位置的确定 （四）印刷包装品时叼口位置的确定 
四、橡皮布的安装、使用和保养 五、橡皮布老化的问题 （一）橡皮布老化的预防办法 （二）怎样垫
补压坏了的橡皮布 （三）使橡皮布物尽其用 六、关于滚筒包衬问题 七、解决好印刷网点增大问题 （
一）了解网点增大的原因 （二）避免网点增大现象 （三）克服印刷网点不均匀的办法 第七章 印刷色
彩管理 一、印刷色彩、光泽 （一）色光的三原色 （二）印刷色彩光泽度的控制 （三）影响光泽度的
因素 ⋯⋯ 第二部 印刷行业管理规范
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章节摘录

版权页：   插图：   2.胶片的密度： 选用质量好的胶片是制版作业的重要条件之一，而决定胶片印刷适
性的标准是胶片的密度。
晒版胶片网纹质量必须能达到密度的要求，才能有效承载好网点的转移和再现。
有专家认为一般的胶片密度值应当是D≥3.5，假如使用的胶片密度反差小，网点传递质量就会较差。
这样在实现网点转移时，即便是相同网点的面积，在相同的作业条件下用相同的时间曝光，也会因为
使用胶片密度值不一样的的原因出现网点软硬不一致的现象。
所以，在制作有差距密度值的菲林印版时，即输出发排晒版胶片时，应正确确定曝光强度、时间和显
影药性的浓淡度。
如果效果仍不理想，可重做网点比例线性化处理或更换适合的胶片以求得适中的密度值。
 3.曝光、显影条件： 正确的曝光时间和合适的显影条件是制版生产过程中实现网点转移的基本条件。
有经验的师傅都知道，曝光中光源的强弱，时间的长短对不同灰暗度的胶片的选择都是有所区别的，
其光源透射的结果是直接影响版面的受光强度的，从而会对网点的转移产生一定的影响。
在临界光量和显影条件固定的情况下，曝光量超过临界光量值时，光过度的辐射，排照时间过长，会
使版面上的网点缩小，微细小网点会走失。
反之，光辐射弱，排照时间短，谓之曝光不足，就会使版面出现模糊缺乏清晰度。
另一方面，显影条件如药液的浓度、温度、干燥速度等显影条件都要掌握分寸，以免产生网点不实，
丢网、网点发虚的现象。
 正常情况下，显影药液应浓淡度适中，如果药液浓度过浓，而显影浸药时间过长，就很容易造成网点
过药受损，使5％以下的网点消失，40％中间阶调点缩小。
相反，如果用于显影的药液浓度降低于标准之下，显影过药时间又过短，就会造成网点显影不彻底，
使始于5％以下的网点不清晰，40％中间阶调点由于显影不足而扩大。
 故此，晒版质量的好坏关键问题在于控制好曝光排照过程，以及控制药液使用的标准。
在保证显影液中碱的用量同时，还要经常观测显影液的活性变化，保持氢氧化钠的用量为5.5％±1的
浓度，显影液的常温保持在24±2摄氏度左右。
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编辑推荐

《实用印刷专业技术行业规范管理培训教材:实用印刷专业技术》是一个具真实性、通用性的成功之作
，实操性比较强，适合中等技术学校培养专科生的辅助教材，也是一本能帮助印刷行业企业怎样步向
全面质量管理，规范生产、规范经营的技术指导丛书。
同时，还适合印刷企业内各岗位多层次阅读，内容涉及从基层生产到中层管理以至高层决策的各个层
面。
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