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内容概要

内容提要
本书内容共分六章，包括金属材料及其性质、铸造、锻造、焊接、金属切削加工和机械加工工艺概论
。

本书在内容上进行了认真精选，以各种加工方法、工艺特点及应用范围为重心，全面介绍了机械加工
的概貌。
并在传
统工艺的基础上增加了新工艺、新技术、新材料内容。

本书可作为高等工科院校近机类、非机类各专业教材，或作为专科机械类教材，也可供专科院校、职
工大学、函授大
学各相应专业使用，还可供有关专业工程技术人员和技术工人阅读参考。
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