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内容概要

本书是根据兵器专业指导委员会通过的“枪弹、药筒冲压工艺学”教学大纲编著而成的。
本课程的基础是冲压工艺（含冷挤压）与冲模设计。
    本书主要介绍枪弹各元件和火炮药筒的冲压工艺与模具设计，枪弹的装配与性能试验。
全书共分八章，第一章孟子制造，介绍冲压、冷挤和热挤法制造各种孟子的方法。
第二章变薄引伸原理，详细地介绍了各种变薄引伸的基本原理和力学分析。
第三章药筒（弹壳）制造，介绍药筒制造工艺及模具设计（含模具CAD）。
第四章弹头零件制造。
第五章热处理。
第六章表面处理。
第七章枪弹装配。
第八章枪弹药筒的检验与验收，并介绍射击试验中出现的质量问题及原因分析。
    本书是枪弹，药筒专业的工艺课教材，也是一本关于变薄引伸的专著。
可作为冲压与模具专业技术人员的参考书，也可供军工和民用专业从事变薄引伸件制造的（如炮弹弹
体、火箭弹、高压气瓶、煤气罐等）工程技术人员参考。
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