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内容概要

为了帮助读者在学习《成本管理学》的过程中理解和巩固所学知识，我们特此编写了《成本管理学习
题集》。
通过本习题集的学习，读者可以更好地掌握成本管理学的理论和方法。
    本书的成本核算部分一直是会计专业内部教材的主要内容，历经几年的教学，已经基本形成了完整
的内容框架。
但随着现代企业制度的建立和内部管理的强化，提供成本信息和利用成本信息成为人们关注的重要课
题。
  而且在一定程度上，利用成本信息进行决策显得更为重要。
鉴于此，我们在成本管理学及其习题集中增加了非成本核算的内容。
尤其是适时制、战略成本管理等现代成本管理方法。
    现代成本管理方法是将新型的管理理念应用于成本管理所形成的产物，更确切地讲它是一种成本管
理理念，其具体的应用将是一项系统的工程。
限于全书篇幅，在此只涉及管理思想理论部分，未将其做全面展开。
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章节摘录

　　2．（1）直接分配法直接分配法不考虑辅助生产车间之间互相提供产品或劳务的情况，是将各种
辅助生产费用直接分配给辅助生产以外的受益单位。
直接分配法计算手续简便，但分配结果不准确，因而在辅助生产内部相互提供产品或劳务不多，不进
行交互分配对辅助生产成本和企业产品成本影响不大的情况下方可采用。
　　（2）一次交互分配法一次交互分配法是将辅助生产车间的费用分两步进行分配：第一步，根据
各辅助车间相互提供产品或劳务数量和交互分配前的单位成本，在辅助生产部门之间进行一次交互分
配；第二步，将各种辅助生产车间交互分配后的实际费用，即交互分配前的费用加上交互分配转入的
费用，减去交互分配转出的费用，再按提供产品或劳务数量，在辅助生产以外的备受益单位之间进行
分配。
一次交互分配法的优点是克服了直接分配法在辅助生产车间之间不分配费用的缺点，能正确衡量辅助
生产车间内的工作效果，分配结果也比较合理，有利于成本管理；其缺点是核算工作量较大。
　　（3）计划成本分配法（内部结算价格分配法）　　计划成本分配法是指按照产品或劳务的计划
单位成本和实际耗用劳务的数量分配辅助生产费用的一种方法。
按计划成本分配辅助生产费用的优点是分配工作较为简化，能反映辅助生产费用脱离计划的差异，计
入备受益单位的辅助生产费用都不包括辅助生产成本的差异，因而能够分清各单位的经济责任，便于
辅助生产车间和各受益单位进行成本分析。
　　⋯⋯
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