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内容概要

　本教材内容包括：公差与技术测量、金属切削刀具与金属切削原理、金属切削机床概论、金属工艺
学、机械制造工艺学、机床夹具设计和先进制造技术的部分内容。
本教材重点是介绍金属材料在机械制造过程中，所涉及的金属零件需达到的要求、使用的机床设备及
机床夹具与刀具、机械加工工艺过程与机械加工方法的基本原理和设计方法。
    本教材理论教学为80学时，使用时可根据具体情况增减。
书中部分内容可供学生自学和课外阅读。
为便于教学，每一章后附有习题。
    本教材供机械类本科专业教学使用，也可供专科、电大以及从事机械制造工作的技术人员使用。
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