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内容概要

　　《烧结过程数学模型与人工智能》是根据烧结过程的特点，论述了烧结过程的控制方法和控制方
案，并重点研究了烧结过程数学模型、烧结专家系统、烧结人工神经网络和烧结过程模糊控制的开发
理论和开发方法，提出了简化的黑板系统结构、通用的复杂过程多级目标推理机模型、有限广度优先
搜索策略等；根据烧结过程控制的目标和特点，分别进行了烧结矿化学成分控制、烧结过程透气性状
态控制、烧结过程热状态控制、烧结过程工况识别和异常状况诊断等的研究和开发，提出区间优化控
制策略、透气性中心控制策略和预报控制策略等，具有较强的理论意义和应用价值。
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章节摘录

　　1.3.2烧结过程的控制方案　　烧结过程的复杂决定了其控制系统的复杂性，而实时控制系统必须
具有较高的问题求解速度，因此，一般的处理方法是对复杂的控制问题进行适当的分解。
　　从过程控制的角度，烧结生产的目的是通过调整原料参数、操作参数和设备参数，使指标参数和
状态参数达到最优，状态参数反映了烧结过程的状态，指标参数是指烧结矿的产量和质量指标。
质量指标包括烧结矿化学成分、物理性能和冶金性能三个方面，物理性能和冶金性能主要通过调整烧
结过程状态，减小中间操作指标波动控制。
产量指标的影响因素主要有烧结过程的透气性、成品率和台车速度，而这些参数与烧结过程状态的控
制有关。
烧结能耗主要与固体燃料的消耗进而与热状态有关。
因此，烧结过程控制在总体上可分解为烧结矿化学成分控制、烧结过程状态的控制。
烧结过程状态控制主要包括透气性状态控制和热状态控制，同时，由于烧结过程中烧结后的返矿再次
被用作烧结料，烧结过程的状态还与其返矿量的变化密切相关。
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