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内容概要

　　《弧焊质量自动控制基础》内容包括绪论、自动控制系统的一般概念、自动控制系统的数学模型
与传递函数、弧焊电源与焊接电孤的电特性及其数学模型、自动控制系统分析、孤焊自动控制系统中
常用的传感器及电孤能量与焊缝参数控制系统。
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编辑推荐

　　《弧焊质量自动控制基础》在选材上注意了内容的系统性、完整性和先进性；在阐述方法上尽量
做到由浅入深，循序渐进和简明扼要。
可供高等工业院校焊接专业师生使用，亦可供广大焊接工程技术人员及相关技术人员参考。
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