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前言

　　哈尔滨工程大学出版社自成立以来就参与了船舶类各种教材、船舶工人技术等级和造船工人技术
理论教育教学计划与教学大纲的编写及出版工作，填补了我国没有船舶类职工培训教材的空白。
根据《船舶工业造船工人技术等级标准》的要求，先后组织编写并出版了船舶行业初、中、高级工的
技术理论培训教材80余种，结束了我国船舶行业没有统编教材的历史，基本上满足了国内船舶行业各
企业职工培训的要求，对推动职工培训工作，改变船厂职工队伍技术水平较低的状况，起到了显著的
作用，成为各船舶企业培训的首选教材。
　　随着生产的发展、产品结构的调整及新工艺、新技术、新设备、新材料的应用，在早期的统编教
材中有些技术标准、工艺方法及名词术语部分已过时，部分教材内容会略显陈旧。
因此，为了使这批教材能更好地发挥它在培训中的作用，我们对上述教材分期进行修改或重编，逐步
出版一套与各船舶企业培训相适应的初、中、高级工技术理论教材。
　　本套统编教材邀请了中国船舶工业集团公司和中国船舶重工集团公司所属有关船厂富有经验的工
程技术人员、科技工作者及从事职工教育的同志作为编者，并对编写提纲作了广泛认真的调查和论证
，是在对当今造船企业中实际培训的需求的基础上编写的。
为了使教材在内容上具有一定的先进性，充分体现了我国当前采用的先进的造船方法、造船技术和造
船工艺，并具有较好的实用性，我们在紧密联系船厂实际的同时，充分考虑到各船厂在产品和工艺上
的不统一性，力求满足不同地区、不同船厂的不同培训需求。
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内容概要

本书重点介绍了船舶焊接工应掌握的基础知识、专业知识以及操作技能。
基础知识部分主要介绍船舶结构的知识，金属熔焊原理、常用的金属材料及常用材料的焊接；专业知
识部分主要介绍常用的焊接方法及工艺、船舶焊接的基本要求和规定；操作技能部分主要介绍常用的
焊接方法，并有选择地介绍几种典型操作技能方法。

本书是船舶焊接中级工技术培训教材，也可作为技工学校教材，对其他专业工程技术人员也有参考价
值。
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章节摘录

　　第三节船体结构概况　　一、船体的受力、变形和强度　　船舶在建造、停泊、航行和修理等过
程中，都要受到外力的作用。
作用在船体上的力主要有重力，水压力和其他作用力。
　　在船体受力的过程中，常常产生中拱与中垂两种情况。
我们把船中部向上弯曲，称为中拱；把船中部向下弯曲，称为中垂。
在中拱与中垂时甲板与船底分别受压和受拉，结构位置离中性面越远，其受力越大。
中性面位置既不受拉，也不受压，即离中心面越近，受拉和受压的力就越小。
　　根据船体所受外力，船体必须在总纵强度，横向强度和局部强度三个方面满足船体的强度要求，
以保证船体有足够的坚固性。
　　二、船体骨架的基本布置形式　　1．舱壁　　为提高船舶的抗沉性，满足使用要求，增加船体
的强度和刚度，提高防火和稳性的要求，需设置横舱壁和纵舱壁。
液货油船一般设置纵舱壁一至三道，其余均为横舱壁。
　　舱壁分为水密、油密、轻型、防火等类型，处于艏、艉的舱壁为艏尖舱舱壁和艉尖舱舱壁，横舱
壁一般从船底延伸至上甲板。
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