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内容概要

　　本书是根据船舶高级电焊工职业技能鉴定规范(考核大纲)的鉴定内容编写的。
全书突出焊接工艺的应用性和实践性。
全书共三编。
主要内容包括：焊接质量管理、焊接试验方法、焊接劳动定额制定；多种焊接结构施焊过程中的工艺
方案、工艺措施和操作要领；依据高级电焊工必须进行操作技能鉴定(实考)的要求，拟定的考核样题
。
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书籍目录

第一编 相关知识要求
　第一章 焊接质量管理(基本知识之一)
　 第一节 企业质量管理体系的组织机构
　 第二节 焊接质量保证项目
　 第三节 焊接工艺认可试验
　 第四节 焊接工艺规程
　 第五节 焊接接头的外形尺寸及控制
　第二章 焊接接头裂纹试验方法(基本知识之二)
　第三章 异种金属焊接(专业知识之一)
　 第一节 概述
　 第二节 异种钢的焊接
　 第三节 钢与铜的焊接
　第四章 梁的焊接(专业知识之二)
　 第一节 概述
　 第二节 工字梁制造工艺要点
　 第三节 控制梁的焊接变形
　第五章 电弧焊技术定额(相关知识)
　 第一节 焊接材料的消耗定额
　 第二节 电焊劳动工时定额
第二编 操作技能综述
　第一章 船体结构的焊接
　 第一节 船体结构的类型和特点
　 第二节 船体结构的焊接顺序
　 第三节 平面分段的装焊
　 第四节 船体双层底分段的装焊
　 第五节 边水舱分段的装焊
　 第六节 分段的结成
　 第七节 船体分段(结成分段)船台大合拢
　 第八节 船台大合拢常用高效焊接方法应用要领
　第二章 海洋工程结构的焊接
　 第一节 概述
　 第二节 海洋工程结构对钢材及焊接的要求
　 第三节 海洋工程结构的焊接工艺
　第三章 大型工字梁的装配与焊接
　 第一节 概述
　 第二节 工字梁的装配与焊接
　 第三节 齿条的焊接与安装
　 第四节 扶强材的装焊
　第四章 船用铝合金电弧焊接
　 第一节 概述
　 第二节 焊接方法的选择
　 第三节 焊接材料的选用
　 第四节 焊前准备及焊后清理
　 第五节 焊接工艺
　 第六节 铝合金球罐的焊接特点
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　第五章 中、高碳钢的焊接
　 第一节 中碳钢的焊接
　 第二节 高碳钢的焊接
　第六章 灰口铸铁的电弧焊补
　 第一节 概述
　 第二节 灰口铸铁的焊补工艺
　第七章 白铜管(CuNil0Fe)17IG焊
　第八章 重型钢轨道对接缝C02气体保护焊接
　第九章 100吨摩擦压力机工作台面的裂缝焊补
　 第一节 概述
　 第二节 焊前的准备工作
　 第三节 焊补工艺
　第十章 中碳钢转动轴断裂的电焊修复
　 第三编操作技能鉴定
　 第一套：HG—A—1
　 第一套：HG—A—2
　 第一套：HG—A—3
　 第二套：HG—B—1
　 第二套：HG—B—2
　 第二套：HG—B—3
　 第三套：HG—C—1
　 第三套：HG—C—2
　 第三套：HG—C—3
　 第四套：HG—D—1
　 第四套：HG—D—2
　 第四套：HG—D—3
　 第五套：HG—E—1
　 第五套：HG—E—2
　 第五套：HG—E—3
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