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前言

可编程控制器（PIE）是以微处理器技术、电子技术、网络通信技术和先进可靠的工艺手段为基础，
综合了计算机、网络通信、自动化控制理论，结合工业生产特定环境发展起来的生产过程及自动化工
业装备。
它功能强、可靠性高、使用方便.在工业自动化领域中应用非常广泛。
  本书介绍了可编程控制器的基本原理。
重点介绍外部特性，淡化內部机理，以实用、易懂的原则编写。
本书以欧姆龙公司的CPMIA和C200Ha PLC为主，同时也兼顾了盟立PLC。
全书共分8章。
第1章为可编程控制器概述。
介绍可编程控制器的基本概念、基本原理、技术指标与分类；第2章以CPMlA PLC为例介绍小型（箱
体式结构）PLC的组成、数据区及基本功能、CPMlA的功能与使用方法，并以C200Ha PLC为例介绍中
型（模块化结构）PLC的组成、数据区及基本功能；第3章介绍可编程控制器的编程语言。
包括PLC梯形图的画法及常用指令、功能指令、数据处理指令、中断指令和特殊指令；第4章介绍盟立
可编程控制器的指令系统和编程方法；第5章介绍可编程控制器设计及编程，包括PLC控制系统设计的
基本原则，一般步骤和编程技巧；第6章介绍可编程控制器的设计应用实例、PLC梯形图典型回路等；
第7章介绍可编程控制器的网络与通讯，包括以太网、ControLler Link网和CompoBus／D网；第8章为
编程与调试工具，介绍编程器的使用方法和CXP编程软件的使用方法。
全书由王立权组织和统稿并编写第2章、第3章、第8章及附录；王淑钧编写第4章；王宗义编写第Ⅱ章
、第5章、第6章；徐伟编写第7章。
全书由张铭钧主审。
本书在编写过程中参考了国内的有关教材、讲义、专著、论文，并得到诸多人士的大力支持.在此向他
们表示衷心的感谢。
本书可以作为自动化技术、机电工程、电子工程及相关专业的教材，也可以供其他专业的学生和工程
技术人员学习和参考。
由于编写时间仓促。
加之水平有限，书中难免有错漏之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书从应用角度出发，介绍可编程控制器的基本原理，并以欧姆龙公司的CPMIA、C200Ha PLC为例介
绍可编程控制器的输入、输出接口电路、指令系统、数据区、网络、编程器和CXP软件编程，并结合
实例介绍可编程控制器的典型应用。
    同时，在书中也介绍了盟立可编程控制器的指令系统和编程方法。
    本书既可以作为自动化技术、机电工程、电子工程及相关专业的教材，也可以供其他专业的学生和
工程技术人员学习参考。
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章节摘录

插图：（2）执行程序解算用户程序时，PLC逐条执行用户程序中的指令，同时与编程器进行信息交换
的扫描过程。
在PLC中，用户程序是通过编程器写入的。
在调试过程中，用户也可通过编程器进行在线监视和修改。
在这一扫描过程中。
CPU把总线权交给编程器，自己变为被动状态。
当编程器完成处理工作或达到信息交换所规定的时间后，CPU重新得到总线权，并恢复到主动状态。
在此过程中，用户可以利用编程器修改内存程序、读CPU状态、封锁或开放输入和输出、对逻辑变量
和数字量进行读写。
（3）扫描周期机器在正常运行状态下，每一扫描周期内都包含这个扫描过程。
该过程在机器运行中是否执行是可控的。
随用户程序的长短变化，这个过程所用的时间也是变化的。
如果设置了最小扫描周期，就会产生一段等待时间，使循环时间达到最小设定值，并复位监视定时器
。
C200H0PLC的最大扫描周期和当前扫描周期保存在AR26、AR22辅助继电器中。
（4）I／O刷新输入位根据输入信号状态设置，输出按照存储器中输出位的状态设置。
输入、输出服务过程是机器在正常状态下，每一扫描周期内都包含的扫描过程。
该过程在机器运行中是否执行是可以控制的。
CPU在处理用户程序时，使用的输入值不是直接从实际输入点读得的，运算的结果也不直接送到实际
输出点，而是在内存中设置了两个暂存区，一个量输入暂存区，一个量输出暂存区。
用户程序中所用的输入值是输入状态暂存区的值，运算结果放在输出状态暂存区中。
在输入服务扫描过程中，CPU把实际输入点的状态读人到输入状态暂存区；在输出服务扫描过程中
，CPU把输出状态暂存区的值传送到实际输出点。
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编辑推荐
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